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Wurstgenuss 
durch Servoantrie~b Autor: lng. Peter Kemptner Ix-technik 

Vakuumfüller von REX T echnologien in Thaigau bei Salzburg kommen weltweit in der 
Lebensmittelindustrie, in Metzgereien und Wurstfabriken zur Abfüllung von Wurst, Käse 

oder anderen Nahrungsmitteln in Häute zum Einsatz. Die internationale Bedeutung hat das 
Unternehmen unter anderem dem frühen Umstieg auf Servomotoren in der Antriebstechnik 

zu verdanken. Deren höhere Dynamik ermöglicht hohe Ausstoßmengen und ein perfektes 
optisches Erscheinungsbild der Endprodukte. Als l=>artner von REX liefert Stöber Antriebstechnik 
nicht nur die Komponenten, sondern die komplette Antriebslösung. 

Wenn es um die Wurst geht, führt auf 
dem Weg vom Schlachthof zum Tisch 
des Konsumenten kein Weg an den Por­
tioniergeräten der Firma REX Technologie 
GmbH & Co KG in Thaigau bei Salzburg 
vorbei. Korrekt als Vakuum-Wurstfüllau­
tomat bezeichnet, füllen diese die vorbe­
reitete Füllung in Schweine-, Schafs- oder 
Rinderdärme oder in Zellophanhäute und 

erzeugen so je nac:h Größe bis zu 1.000 
Würste pro Minute'. Es muss aber nicht 
unbedingt Wurst :sein, wenn REX-Ma­
schinen zur Anwendung kommen. Auch 
Käse, Marzipan oder Kräuterbutter, um 
nur einige fleischlose Inhalte zu nennen, 
werden auf diesen Automaten in längli­
che Folien verpack1t. 
Hergestellt werden die Vakuumfüller be-
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reits seit 1981 in Thalgau. Nach Übernah­
me durch einen deutschen Konzern 1993 
kam das seit 1997 als REX firmierende 
Unternehmen 2001 durch Management­
Buyout in das Eigentum der heutigen 
geschäftsführenden Gesellschafter An­
dreas Haslacher und Christian Haas. Zu 
den Kunden des Unternehmens zählen 
kleine Metzgerbetriebe ebenso wie gro-

Vakuumfüller von REX Technologien 
wie diese RVF 760 passen bis zu 1.000 

Würste pro Minute ab. Foto: REX 
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ße Wurstwarenfabriken. Von den jährlich 
etwa 250 Einheiten gehen ca. 90 % in 
den weltweiten Export. 

Vakuumfüller heißen die Maschinen, weil 
die Füllung mittels einer Flügelzellenpum­
pe unter Vakuum aus dem Einfülltrichter 
entnommen und in die Häute gefüllt wird. 
Das Vakuum sorgt für eine vollständige 
Füllung ohne Lufteinschluss. Die Portio­
nierung erfolgt durch Drehung der Portio­
niereinrichtung um einen der Füllmenge 
entsprechenden Winkel. Nach erfolgter 
Abfüllung wird der Darm durch Drehung 
verschlossen. 

Wurstfüllung mit drei Antrieben 

Die Vakuumfüller von REX unterscheiden 
sich von denen des Mitbewerbs zum ei­
nen durch eine sehr komfortable Takt­
steuerung. Das andere Unterscheidungs-

merkmal ist die Antrit~bstechnik. Bereits 
seit der ursprünglichm Firmengründung 
erfolgt der Antrieb eiElktromotorisch und 
nicht wie damals üblich hydraulisch oder 
mechanisch. Ab 19813 wurden fast alle 
Produkte wegen der größeren Dynamik 
und Exaktheit nach und nach von den 
ursprüngl ich verwendeten Asynchron­
motoren mit Frequenzumformer auf Ser­
voantriebe umgestellt. Mit dieser Umstel­
lung war REX der erste Anbieter auf dem 
Markt. Die Verbesserung der Dynamik um 
beinahe 30 % sicherte dem Unternehmen 
einen weiteren Wettbelwerbsvorsprung. 
Dabei sind die Anford,erungen an die An­
triebe bereits innerhalb jeder einzelnen 
Maschinentype seh1r unterschiedlich. 
Dennoch, oder gerade deshalb, handelt 
es sich ausschließlich um Antriebe von 
STÖBER ANTRIEBSTECHNIK GmbH in 
Steyrermühl. Den Hauptantrieb besorgt 
ein SMS FlachgetriebElmotor mit Absolut-

Bleibt cool - auch 
wenn's heiß hergeh 

Spectra PowerBox 1220- Ein Bax-PC 

• Mit Core 2 Duo Power und intelligentem Kü~llkOIIIZI!t!lf' 
• Betrieb mit und ohne Lüfter 
• Langlebig, robust, minimale Geräuschentwiclclung 
• Sehr kommunikativ und flexibel erweiterbar 

Details unter www.spectra-austria.at/powerbox 

1 Hauptantrieb 
eines REX 
Vakuumfüllers. 
Rechts 
oben istder 
Abdrehantrieb 
erkennbar. Bild: 
x-Technik 

2 Dergut 
gefüllte 
Steuerungs­
kasten mit 
denbeiden 
POS/DRIVE® 
MDSDRIVE 
SOOOSeNo­
umrichtern. 
Bild: x-Technik 

wertgeber. Je nach Leistungsklasse-die 
Palette der REX-Vakuumfüller reicht von 
2,7 bis 13 Tonnen pro Stunde - bringt 
dieser eine Leistung von bis zu 37 kW. 
Für den Abdrehantrieb kommt ein sehr 
viel kleinerer Servomotor der EK-Familie 
mit 4 kW zum Einsatz. Viele Maschinen 
werden zur Erhöhung der Homogenität 
des Füllgutes mit einem vorgesetzten 
Fleischwolf geliefert. Dessen Antrieb er­
folgt mit SMS Getriebemotoren mit 15 
kW. Gesteuert werden die Motoren über 
volldigitale Servoumrichter der Serie PO­
SIDRIVE® MDS 5000. 

Taktrate als Herausforderung 

Dass die Wurstabfüllung antriebstech­

nisch nicht trivial ist, wird klar, wenn man 
die Taktrate von bis zu 1.000 Winkelbe­

wegungen pro Minute betrachtet. Trotz 
~ Fortsetzung Seite 86 
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Spectra Automatisierungstechnik GmbH 
S1pbachzell 146 
A-4621 S1pbachzell 

Telefon +43 [0) 72 • 
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E-Mail lnfo@spectra 
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Vakuumfüllern kommen weiterhin 
FU-gesteuerte Drehstrommotoren 

zum Einsatz. Bild: x-Technik 

grundsätzlich vorgeschaltetem Getriebe 
muss die Posit ionierung stets exakt erfol­
gen, der Raum für Taleranzen ist äußerst 
beschränkt. Auch die Abstimmung der 
unterschiedlichen Abläufe für die Befül­
lung und das Abdrehen der Würste muss 
nahtlos ineinander greifen. 

Ein immer höherer Durchsatz in der indu­
striellen Lebensmittelerzeugung ist nur ei­
nes der Ziele bei der Entwicklung von An­
triebslösungen für Wurstfüii-Automaten. 
Ein anderes ist die homogene Oberfläche 
der fertigen Wurst. Je mehr Reibungsef­
fekte auf dem Weg vom Einfülltrichter in 

Der moderne REX-Firmen· 
standoft in Thaigau bei Salzburg. 

Antriebstecfmik wird frühzeitig in den 
EniWic:klu.na!:l~rc>zel;s eingebunden. REX-Geschäftsführer 

und Karl Kienesbarger von STÖBER 
Gemeinschaftswerf<. Bild: x-Technik 

die Hülle vermieden werden können, de­
sto weniger haben ein Schmierfilm oder 
Brocken die Chance, sich negativ auf 
ein perfekt glattes Erscheinungsbild des 
Endproduktes aus:zuwirken. Das ist ein 
nicht zu vernachlässigendes Qualitätskri­
terium, denn Konsumenten kaufen natür­
lich hauptsächlich rnit dem Augen. 

Antrieb ist mehr alls nur Hardware 

Dass STÖßER die gesamte Palette der 
benötigten Leistungen mit jeweils pas­
senden Antrieben bedienen kann, ist nur 
einer der Gründe dafür, dass REX aus-

~m"n .. r>R von STÖBER 
ANTRIEBSTECHMIK decken mit hoher 

Präzision alle Größ,enanforderungen ab. 

schließlich Stöber-Antriebe verwendet. 
"STÖßER wird bereits sehr früh in der 
Produktentwicklung eingebunden", sagt 
REX-Geschäftsführer Christian Haas. 
"Gemeinsam mit unseren Konstrukteu­
ren und dem Steuerungshersteller wird 
uns eine optimierte, komplette Antriebs­
lösung geboten." Das erklärt auch die 
partnerschaftliehe Beziehung zwischen 
den beiden Unternehmen, das weit über 
ein Kunden/Lieferantenverhältnis hinaus­
geht. 

Das ist auch im Selbstverständnis der 
STÖßER ANTRIEBSTECHNIK neben 
Qualität und Dynamik, Lebensdauer und 
Geräuscharmut der Antriebe das we­
sentliche Alleinstellungsmerkmal des 
Unternehmens. "Wir leben unsere Ser­
vicebereitschaft" ist das Motto sowohl 
des traditionsreichen deutschen Mutter­
hauses, das seit 1943 Antriebe herstellt, 
als auch für das 1999 gegründete Öster­
reichische Tochterunternehmen STÖßER 
ANTRIEBSTECHNIK GmbH in Steyrer­
mühl. 

Q) ANWENDER 

REX Technologie GmbH & Co KG 
lrlachstraße 31 
A-5303 Thaigau 
Tel.: +43-6235-6 11 6 
www.rex-austria.com 

Q) KONTAKT 

STÖBER ANTRIEBSTECHNIK GmbH 
Fabriksplatz 1 
A-4662 SteyrennOhl 
Tel. +43-7613-7600 
www.stoeber.at 
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