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Wurstgenuss
durch Servoantrieb ... s
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Vakuumiuller von REX Technologien in Thalgau bei Salzburg kommen weltweit in der
Lebensmittelindustrie, in Metzgereien und Wurstfabriken zur Abflllung von Wurst, Kése

oder anderen Nahrungsmitteln in Haute zum Einsatz. Die interationale Bedeutung hat das
Unternehmen unter anderem dem friihen Umstieg auf Servomotoren in der Antriebstechnik

zu verdanken. Deren hdhere Dynamik erméglicht hohe AusstoBmengen und ein perfektes
optisches Erscheinungsbild der Endprodukte. Als Partner von REX liefert Stober Antriebstechnik
nicht nur die Komponenten, sondern die komplette Antriebsldsung.

Wenn es um die Wurst geht, fihrt auf
dem Weg vom Schlachthof zum Tisch
des Konsumenten kein Weg an den Por-
tioniergeraten der Firma REX Technologie
GmbH & Co KG in Thalgau bei Salzburg
vorbei. Korrekt als Vakuum-Wurstfillau-
tomat bezeichnet, fiillen diese die vorbe-
reitete Fiillung in Schweine-, Schafs- oder
Rinderdarme oder in Zellophanhaute und

erzeugen so je nach GroBe bis zu 1.000
Wirste pro Minute. Es muss aber nicht
unbedingt Wurst sein, wenn REX-Ma-
schinen zur Anwendung kommen. Auch
Kése, Marzipan oder Krauterbutter, um
nur einige fleischlose Inhalte zu nennen,
werden auf diesen Automaten in langli-
che Folien verpackt.

Hergestellt werden die Vakuumfiiller be-
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reits seit 1981 in Thalgau. Nach Ubernah-
me durch einen deutschen Konzem 1993
kam das seit 1997 als REX firmierende
Untemehmen 2001 durch Management-
Buyout in das Eigentum der heutigen
geschéftsfihrenden Gesellschafter An-
dreas Haslacher und Christian Haas. Zu
den Kunden des Unternehmens zahlen
kleine Metzgerbetriebe ebenso wie gro-

Vakuumfiller von REX Technologien
wie diese RVF 760 passen bis zu 1.000
Wiirste pro Minute ab. Foto: REX
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Be Wurstwarenfabriken. Von den jahrlich
etwa 250 Einheiten gehen ca. 90 % in
den weltweiten Export.

Vakuumflller heiBen die Maschinen, weil
die Fiillung mittels einer Fligelzellenpum-
pe unter Vakuum aus dem Einfulltrichter
entnommen und in die Haute gefiilit wird.
Das Vakuum sorgt fiir eine vollstadndige
Fillung ohne Lufteinschluss. Die Portio-
nierung erfolgt durch Drehung der Portio-
niereinrichtung um einen der Fiillmenge
entsprechenden Winkel. Nach erfolgter
Abfiillung wird der Darm durch Drehung
verschlossen.

Wurstfiillung mit drei Antrieben

Die Vakuumftiller von REX unterscheiden
sich von denen des Mitbewerbs zum ei-
nen durch eine sehr komfortable Takt-
steuerung. Das andere Unterscheidungs-
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merkmal ist die Antriebstechnik. Bereits
seit der urspriinglichen Firmengriindung
erfolgt der Antrieb elektromotorisch und
nicht wie damals Ublich hydraulisch oder
mechanisch. Ab 1988 wurden fast alle
Produkte wegen der gréBeren Dynamik
und Exaktheit nach und nach von den
urspringlich verwendeten Asynchron-
motoren mit Frequenzumformer auf Ser-
voantriebe umgestellt. Mit dieser Umstel-
lung war REX der erste Anbieter auf dem
Markt. Die Verbesserung der Dynamik um
beinahe 30 % sicherte dem Unternehmen
einen weiteren Wettbewerbsvorsprung.

Dabei sind die Anforderungen an die An-
triebe bereits innerhalb jeder einzelnen
Maschinentype sehr unterschiedlich.
Dennoch, oder gerade deshalb, handelt
es sich ausschlieBlich um Antriebe von
STOBER ANTRIEBSTECHNIK GmbH in
Steyrermiihl. Den Hauptantrieb besorgt
ein SMS Flachgetriebemotor mit Absolut-

Hauptantrieb
eines REX
Vakuumfiillers.
Rechts
oben ist der
Abdrehantrieb
erkennbar. Bild:
x-Technik

Der gut
gefilite
Steuerungs-
kasten mit
den beiden
POSIDRIVE®
MDS DRIVE
5000 Servo-
umrichtern.
Bild: x-Technik

wertgeber. Je nach Leistungsklasse - die
Palette der REX-Vakuumfilller reicht von
2,7 bis 13 Tonnen pro Stunde - bringt
dieser eine Leistung von bis zu 37 kW.
Fir den Abdrehantrieb kommt ein sehr
viel kleinerer Servomotor der EK-Familie
mit 4 kW zum Einsatz. Viele Maschinen
werden zur Erhdéhung der Homogenitat
des Fillgutes mit einem vorgesetzten
Fleischwolf geliefert. Dessen Antrieb er-
folgt mit SMS Getriebemotoren mit 15
kW. Gesteuert werden die Motoren {ber
volldigitale Servoumrichter der Serie PO-
SIDRIVE® MDS 5000.

Taktrate als Herausforderung

Dass die Wurstabfiillung antriebstech-
nisch nicht trivial ist, wird klar, wenn man
die Taktrate von bis zu 1.000 Winkelbe-
wegungen pro Minute betrachtet. Trotz
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Spectra PowerBox

« Mit Core 2 Duo Power und int
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Nur in den kleinsten REX-
Vakuumfillern kemmen weiterhin
FU-gesteuerte Drehstrommotoren
zum Einsatz. Bild: x-Technik

grundsétzlich vorgeschaltetem Getriebe
muss die Positionierung stets exakt erfol-
gen, der Raum fiir Toleranzen ist duBerst
beschrankt. Auch die Abstimmung der
unterschiedlichen Ablaufe fiir die Befiil-
lung und das Abdrehen der Wiirste muss
nahtlos ineinander greifen.

Ein immer hdherer Durchsatz in der indu-
striellen Lebensmittelerzeugung ist nur ei-
nes der Ziele bei der Entwicklung von An-
triebslésungen fur Wurstfill-Automaten.
Ein anderes ist die homogene Oberflache
der fertigen Wurst. Je mehr Reibungsef-
fekte auf dem Weg vom Einfillltrichter in

Sitdber Antriebstechnik wird friihzeitig In de
Entwicklungsporozess eingebunden. REX-Geschéftsfuhrer
Christian Haas (links) und Kar! Kienesberger von STOBER

sind stolz auf das Gemeinschaftswerk. Bild: x-Technik

die Hulle vermieden werden kénnen, de-
sto weniger haben ein Schmierfilm oder
Brocken die Charice, sich negativ auf
ein perfekt glattes Erscheinungsbild des
Endproduktes ausizuwirken. Das ist ein
nicht zu vernachlassigendes Qualitatskri-
terium, denn Konsumenten kaufen natir-
lich hauptséchlich mit dem Augen.

Antrieb ist mehr alls nur Hardware

Dass STOBER die gesamte Palette der
benétigten Leistungen mit jeweils pas-
senden Antrieben bedienen kann, ist nur
einer der Griinde dafiir, dass REX aus-

Der modemne REX-Firmen-
standort in Thalgau bei Salzburg.

il e

Antriebe von STOBER
ANTRIEBSTECHNIK decken mit hoher
Prézision alle GréBenanforderungen ab.
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schlieBlich Stéber-Antriebe verwendet.
LSTOBER wird bereits sehr frith in der
Produktentwicklung eingebunden”, sagt
REX-Geschéftsfiihrer Christian Haas.
,Gemeinsam mit unseren Konstrukteu-
ren und dem Steuerungshersteller wird
uns eine optimierte, komplette Antriebs-
I6sung geboten.” Das erklart auch die
parinerschaftliche Beziehung zwischen
den beiden Unternehmen, das weit (iber
ein Kunden/Lieferantenverhéltnis hinaus-
geht.

Das ist auch im Selbstverstandnis der
STOBER ANTRIEBSTECHNIK neben
Qualitdt und Dynamik, Lebensdauer und
Gerduscharmut der Antriebe das we-
sentliche Alleinstellungsmerkmal des
Unternehmens. ,Wir leben unsere Ser-
vicebereitschaft" ist das Motto sowohl
des traditionsreichen deutschen Mutter-
hauses, das seit 1943 Antriebe herstellt,
als auch fiir das 1999 gegriindete dster-
reichische Tochterunternehmen STOBER
ANTRIEBSTECHNIK GmbH in Steyrer-
mihl.
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REX Technologie GmbH & Co KG
IrlachstraBe 31

A-5303 Thalgau

Tel.: +43-6235-6116
www.rex-austria.com

@ KONTAKT

STOBER ANTRIEBSTECHNIK GmbH
Fabriksplatz 1

A-4662 Steyrermiihl

Tel. +43-7613-7600

www.stoeber.at
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