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1 Die Ochsner IS-
WS200ER2 erzeugt
aus 89,7kW elektri-
scher Leistung 296
kW Heiz- und 206,3
kW Kaélteenergie.

2 Durch die 65° C
Ausgangstemperatur
der ISWS200ER2
hélt sich der zusétz-
lich erforderliche
Installationsaufwand
im Rahmen, sodass
sich die Investition
in unter

1 V2 Jahren amorti-
siert haben wird.

2 Bei der Kiihlung
des Kihimittels fur
die Elexalbdder auf
11° C ersetzt eine
Ochsner-GroBarme-
pumpe eines von
vier Kilhlaggregaten
und senkt den Olver-
brauch des firmen-
eigenen Blockheiz-
kraftwerkes.

Grofwarmepumpe erspart 73.000 Liter Heizol

In der Veredelung von Aluminium ist das Eloxieren ein wichtiger Prozess. Um eine hohe Oberfldchenqualitit zu erreichen, ist
Kiihlung erforderlich. Seit November 2008 nutzt der deutsche Aluminium-Spezialist ALBEA Metalloberflachentechnik GmbH
die dabei entstehende Abwarme zur Entlastung des firmeneigenen Blockheizkraftwerks. Durch den Einsatz einer einzigen
GroBwarmepumpe aus dem Hause Ochsner spart das Unternehmen jéhrlich 73.000 Liter Heizdl und trdgt damit sowohl zu

einer verbesserten Umweltbilanz als auch zur Kostensenkung im Produktionsprozess bei.
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JNur wer Material und Verarbeitungstechnik
in der Tiefe kennt, kann die Oberfliche be-
herrschen®, ist das Motto der ALBEA (AlLu-
miniumBEArbeitung) Metalloberflachentechnik
GmbH in Friesenheim-Schuttern am Rande
des Schwarzwaldes nahe der franzdsischen
Grenze unweit von Strasbourg. Kernkompe-
tenz von ALBEA ist die wirtschaftliche Alumini-
umbearbeitung, wo Uber mehrere Jahrzehnte
eine Vielfalt an eigenen Produktionskapazitaten
aufgebaut wurde. Da die Wiinsche der Kunden
auf Optik und Haptik ausgerichtet sind, flhit
sich das Unternehmen dem Aussehen und der
Begreifbarkeit seiner Produkte verpflichtet. Als
Lohnfertiger ebenso wie als Produkthersteller
weil ALBEA, dass die sicht- und fiihlbare Ober-
flachenbeschaffenheit keine Geschmackssa-
che ist. Das Beispiel eines Kihlkorpers zeigt

deutlich, dass sie fundamentale Auswirkungen
auf die Funktion der hergesteliten Produkte
hat. Die Leistungen des seit 1974 bestehenden
Unternehmens reichen in der mechanischen
Bearbeitung der Aluminiumprofile vom S&gen
und Stanzen bis zur CNC-Fertigung und zum
Schleifen, Birsten und Palieren, in der Ober-
flachenveredelung von der Pulverbeschichtung
bis zum Eloxieren bzw. Anodisieren und weiter
zum Chromatieren. Durch den gezielten Einsatz
verschiedener Oberflachenvorbehandlungen

kann ALBEA der Alu-Oberflache sogar eine
verbliffend echt wirkende Edelstahloptik verlei-
hen. Ein hoher Automatisierungsgrad der drei
Eloxalanlagen hélt die Preise konkurrenzfahig,
was flr eine gute Auslastung der 180-kopfigen
Belegschaft sorgt. Ebenso wichtig ist dem Be-
trieb als Qualitdtsmerkmal eine moglichst vor-
teilhafte Umweltbilanz, wovon eine erst kiirzlich
auf den neuesten Stand gebrachte Abwasser-
reinigungsanlage ein beredtes Zeugnis ablegt.

>> Es war uns ein Anliegen, ohne weitere
Aggregate dazwischen direkt in den Rucklauf
des BHKW einspeisen zu kdnnen. Nur so lasst
sich die MaBnahme auch wirtschaftlich darstellen
und in vemUnftiger Zeit refinanzieren. <<

Michael Wingert, Leiter der Wartung und Instandhaltung bei ALBEA
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Aufwindige Kiihlung

Die Eektrolytischen Oxidation von Aluminium (Eloxal) schitzt das
Aluminium wie kaum ein anderes Verfahren vor Abrieb oder Kor-
rosion. Die Eloxierung geschieht in einem Elektrolytbad, das eine
bestimmte Temperatur aufweisen muss. Emeicht wird das mit ei-
nem Kihimittelkreislauf, bei dem die Fissigkeit in einem 12 m?
groBen Vorratsbecken konstant auf 11° C gehalten wird. Obwohl das
erwarmte Kihiwasser beim Rucklauf nur etwa 15° C warm ist, brauchte
es bisher vier Klihimaschinen, um diese Abklhlung zu erreichen. Seit
1993 im Unternehmen, ist der Maschinenbau-Meister Michael Wingert
Leiter der Wartung und Instandhaltung bei ALBEA. Ihm war es ein Dom
im Auge, dass die Warme, die dem Kihimittel entzogen wird, in die Luft
geblasen wurde, wahrend Olbrenner und das hauseigene Blockheiz-
kraftwerk mit einem Jahresverbrauch von 1,2 Millionen Litern Heizdl die
nétige Raumwarme flir das Werk und die andernorts bendtigte Prozess-
warme aus Heiz6l neu erzeugt. Er machte sich daher auf die Suche nach
einer Méglichkeit, die nicht bendtigte Abwarme nutzbar zu machen.

Bei seinen Recherchen stie er jedoch auf ein Hindernis: ,Es war uns
ein Anliegen, ohne weitere Aggregate dazwischen direkt in den Ricklauf
des BHKW einspeisen zu kdnnen®, sagt Michael Wingert. ,Nur so I&sst
sich die MaBnahme auch wirtschaftlich darstellen und in verniinftiger Zeit
refinanzieren.” Die meisten handelstblichen Warmepumpen sind jedoch
nicht in der Lage, eine Ausgangstemperatur von 65° C zu liefem oder
sind in einer Leistungsklasse, die bei der geforderten Kiihlleistung von ca.
300 kW die Parallelschaltung mehrerer Maschinen erforderlich macht.

Abwarme nutzbar gemacht

Michael Wingert stieB aber auch auf Ochsner Warmepumpen aus Stadt
Haag in Niedertsterreich und auf deren Angebot an GroBwarmepumpen
bis 300 KW. Nach einem Vorgesprach mit Hans Berndt, einem Ochsner-
Partner aus der ndheren Umgebung, war Klar, dass fir diese Anwen-
dung Planungsunterstitzung aus der Ochsner-Zentrale bendtigt wird.
Ing. Alfred Buchmayr, Produktmanager und Verkaufsverantwortlicher flr
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Die wirtschaftliche Aluminiumbearbeitung ist die Kernkompetenz
von albea Metalloberflachentechnik GmbH aus Friesenheim-
Schuttern in Deutschland. Uber mehrere Jahrzehnte wurde da-
bei eine Vielfalt an eigenen Produktionskapazitaten aufgebaut

www.albea.net

GroBwérmepumpen bei der OCHSNER Warmepumpen GmbH, nutzte
seine Anwesenheit bei einer Messe in Stuttgart, im Sommer 2008, flr ei-
nen Abstecher zu ALBEA, bei dem er sich personlich ein detailliertes Bild
von den Gegebenheiten machte. Kurze Zeit spater konnte Ochsner AL-
BEA einen Vorschlag unterbreiten. Dieser enthélt als zentrales Element
eine Warmepumpe des Typs ISWS 200 ER2, die das Temperaturniveau
des Heizungsriicklaufs um 5° C anhebt und damit dem Heizkreislauf
beinahe 300 kW Warme zufiihrt. Damit wird im Sommer, wenn nur die
Prozesswérme in anderen Bereichen des Produktionsbetriebs benttigt
wird, die Leistung des Blockheizkraftwerkes véllig ersetzt. Im Winter,
wenn die Raumheizung dazukommt und das kiihlere Ausgangsmaterial
eine héhere Warmezufuhr erforderlich macht, wird die bendtigte Heiz-
leistung aus den Olbrennern entsprechend reduziert.

Warmepumpe rechnet sich

Seit der Installation der Warmepumpe im November 2008 war die ISWS
200 ERZ2 bereits ca. 3.000 Betriebsstunden im Einsatz und ersparte
dem Unternehmen etwa 73.000 Liter Heizdl. ,Diese Einsparung kann als
direkter Referenzwert fir die Wirtschaftlichkeitsrechnung herangezogen
werden®, sagt Michael Wingert. ,Bei 89,7 KW Aufnahme &ndert sich am
Stromverbrauch gegentiber der ersetzten Kéltemaschine nichts, sodass
die ersetzte Brennstoffmenge als Nettogewinn anfalit.”

Obwohl die eingesparte Heizélmenge nur etwa 6 Prozent des friiheren
Gesamtverbrauches ausmacht, ergibt sich selbst bei den gegenwartig
eher niedrigen Preisen fir das Heizdl eine Amortisationsdauer der ge-
samten Anlage inklusive aller zusétzlichen Installationen wie Verrohrun-
gen oder der Wasserweiche von unter 1 12 Jahren. ,Am Ende des gerade
beginnenden Winters wird sich die Investition bereits refinanziert haben*,
erwartet Michael Wingert. ,Ab dann ist die gesteigerte Energieeffizienz
ein Vorteil, den wir direkt an unsere Kunden weitergeben kénnen."

| Ochsner Warmepumpen GmbH
. Ochsner-StraBe 1, A-3350 Haag, Tel. +43 7434-42451
|

| www.ochsner.at
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