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Bei Nésse, Staub
und Chemikalien
bringt SCUBA
Lichtausbeute
und —effizienz,
wie man sie von
Feuchtraumleuchten
bisher nicht kannte.

- Die ovale und
aerodynamische
Form der
Feuchtraumleuchten-
Familie SCUBA von
Zumtobel sprengt
die geradiinige
Eint6nigkeit
herikémmlicher
Lichtbdnder.

Teilansicht der

werden mit je zwei
synchron laufenden
Linearmotoren
verfahren.

‘ Ing. Johann
PreiBegger, Leiter des
Technischen Bdros
bei Zumtobel Dombirn
{links) und Thomas
Stauss freuen sich
(ber eine problemiose
Inbetriebnahme.
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Durchgangigkeit in Gesamtanlage bei Zumtobel-Produktionsanlage

Die neue Generation von Feuchtraumleuchten aus dem Hause Zumtobel heiBft SCUBA. Dass
sie am Standort Dombim gefertigt wird und nicht etwa in einem Billiglohnland, liegt unter

anderem am hohen Automatisierungsgrad der eigens errichteten Produktionsanlage. Realisiert
wurde die Steuerungstechnik mit einem unkonventionellen, innovativen Konzept von STAUSS
Mechatronic unter Verwendung von Beckhoff PC-Technik.

Den Begriff SCUBA (Self-Contained Un-
derwater Breathing Apparatus) verbindet
man Ublicherweise mit dem Tauchsport,
als Bezeichnung fiir Pressluftatemgerate.
Angesichts der Schutzklasse IP-65 und
dem Anwendungsbereich der von Designer
Massimo losa Ghini gestalteten Nachfol-
gegeneration der bewédhrten FZ-Leuchten
mit der charakteristischen aerodynamisch-
ovalen Form ist das durchaus die richtige
Assoziation. Der Name steht bei Zumtobel
fur Schlagfest, Chemisch resistent, UV-be-
standig, Benutzerfreundlich und Anwen-
dungsorientiert.

Die ovale Form ist keine optische Design-
Spielerei, sondem hilft mit einer speziellen
Prismenform, unpersénliche Rdume homo-
gen Auszuleuchten und damit Sicherheit
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und Sehleistung sowie die Energieeffizienz
zu erhdhen. Dazu sorgt die Formgebung fiir
mehr Schmutzabweisung und leichtere Rei-
nigung. Die Anpassung an den jeweiligen
Einsatzbereich in mehr oder weniger wid-
riger Umgebung erfolgt Gber die Auswahl
der Leuchten-Abdeickung. Die Kompatibili-
tat zur FZ-Leuchte wird mit identischen Be-
festigungsfedem und Montageabstanden
gewdhrleistet.

Neue Fertigungssiralle
fiir die SCUBA-Plattform

Neu an der Feuchtraumplattform SCUBA
ist nicht nur das Design und damit das Pro-
dukt, sondem auch der gesamte Produk-
tionsvorgang. Unter der Fihrung von Ing.
Johann PreiBegger, Leiter des Technischen

Biiros fiir Leuchten in Dombim, wurde das
Konzemprojekt 2004 gestartet. Zunachst
war auch eine Auslagerung der Produktion
in ein ruménisches Werk angedacht. Die
nachgewiesene Kompetenz des Werks in
Dombim mit der Nahe zum Engineering
und seinen logistischen Vorteilen sowie der
hohe Automatisierungsgrad, der sich hier
erzielen lasst, fuhrten zur Entscheidung fir
den sterreichischen Standort.

Den unterschiedlichen Teilaufgaben ent-
sprechend ist die kirzlich in Betrieb ge-
nommene SCUBA-Fertigungsanlage
ein Konglomerat aus unterschiedlichen
Standard- und Sondermaschinen so-
wie Handhabungsgerdten und Robotemn.
Die besondere Herausforderung an die
Automatisierungstechnik war, alle Pro-

www.automation.at



zessschritte in einer homogenen Steue-
rung unter einen Hut zu bringen. Mit der
Anlage sollen im Vollbetrieb (3-Schicht-
betrieb) 1,4 Millionen Leuchten hergestelit
werden. Zwischen den sich durch unter-
schiedliche Balkenlangen und Ausfiih-
rungsvarianten ergebenden Modellen wird
ohne Anhalten in-line gewechselt, und auch
das Einschieben von Kleinserien muss wirt-
schaftlich méglich sein. Und das natiirlich
rund um die Uhr ausfalls- und wartungs-
frei.

Unkonventionelles
Steuerungskonzept

Nach der Entscheidung fiir den Standort
Dombim holte Zumtobel zwei Angebote fiir
die Steuerungstechnik ein. Den Zuschlag
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erhielt STAUSS Mechatronic Dombirn. Der
Einzeluntemehmer, der urspriinglich aus
dem Werkzeugbau kommt, hatte ein véllig
anderes, innovatives Konzept vorgelegt, in
dem alle wesentlichen Teile der Steuerlogik
in Software auf einem Industrie-PC zentra-
lisiert sind. Daneben punktete Stauss aber
auch durch geringe Kosten und hohe Flexi-
bilitat, die gréBere Anbieter nicht im selben
AusmaB darstellen kénrien.

Das ausschlaggebende: Kriterium war mit
Sicherheit die Durchgéngigkeit der Ge-
samtlésung. Waren in der nur vier Jahre
alten Vorgéngeranlage noch Hardware-
SPS-Systeme (S7-Steuerungen) unter ei-
nem Leitrechner am Werk, so ibemimmt
der PC in der aktuellen Lésung sowohl die
Steuerungsfunktionen als auch die Funk-

tion des Leitrechners. Das bringt neben
Kostenvorteilen auch eine Durchgéngigkeit
der Gesamtanlage und erhebliche Vorteile
in der Bedienung.

Gesteuert werden 28 Servo-Achsen mit
Linearmotortechnik, die meisten in Grup-
pen synchronisiert. Gerade in solchen
Fallen kann die Steuerung in Software ihre
Starken gegentiber der SPS-Technik aus-
spielen. Denn wéhrend dort zusatzlicher
Synchronisierungsaufwand zu treiben ist,
kann die Software-Steuerung das fast von
selbst. Dabei wird die Aufgabenlast aufge-
teilt: Wahrend die Lageregelung in Softwa-
re erfolgt, Gbemehmen die Uber EtherCAT
angebundenen Beckhoff-Servoverstarker
vom Typ AX2006 die Momentenregelung.
% Fortsetzung Seite 52
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> Zur Verdrahtung werden zwei
Roboter eingesetzt.

© Ein 19" Industrie-F'C vom Typ
C5102 Ubernimmt sowohl die
Steuerungsfunktionen als auch die
Funktion des Leitrechners. Alle
maschinennahen Komponenten sind
Uber die TwinCAT Software PTP
angebunden.

" Uber EtherCAT angebundene AX2006
Servoverstéarker Gbernehmen die
Momentenregelung.

© Saubere Sache: EtherCAT-
Verkabelung an den Servoverstédrkern.

Qualifikation und
Bedienungsfreuncllichkeit

Zur vollig problennlosen Inbetriebnahme
der Anlage trugen zwei Faktoren wesent-
lich bei:

Als Bedienungspersonal kommen im Ge-
gensatz zu friheren Anlagen Fachkréf-
te zum Einsatz. Und die waren erstmals
bereits in der Aufbauphase vollstandig in
das Projekt einbezogen. ,Trotz intensivs-
ter Beschéaftigung mit der Materie kann
man nicht an alles clenken. Oft hat eine Per-
son aus der téglichen Praxis Dinge im Hin-
terkopf, auf die der schlaueste Planer nicht
kommen wiirde”, bietont Zumtobel-Projekt-
leiter Ing. Johann PreiBegger.

Das zweite ist das entgegenkommende
Verhalten der Anlage selbst: Uber drei in
Windows C# programmierte Terminals,
l&sst die Anlage mit engen Vorgaben nur
wenige Eingriffe zu. Im Fehlerfall hilft die
Anlage dem Personal, das Problem zu 16-
sen. Fehlermeldungen werden in Klartext
ausgegeben, der erforderliche manuelle
Eingriff wird unterstitzt, zum Beispiel durch
Auseinanderfahren der Maschinenteile. Da-
durch kann sich die Person besser auf die
Problemlésung korizentrieren, weil mecha-
nische Nebentatigkeiten wegfallen.

Hoher Anteil von Beckhoff-
Komponenten

Stauss, den frilher eine enge Bindung an
einen anderen Steuerungslieferanten ver-
band, war bereits vor zehn Jahren auf
Beckhoff aufmerksam geworden. Damals
hatte die SPS in Form einer Busklemme sei-
ne Aufmerksamkeit erregt. Im gegenstandli-
chen Projekt setzte Stauss als zentrales Ele-
ment wegen seiner enormen Robustheit bei
hervorragendem Preis-/Leistungsverhaltnis
einen 19 Industrie-PC vom Typ C5102 ein,
auf dem zur Vermetzung die TwinCAT NC

PTP Software lauft. An der effizienten und
flexiblen Software schatzt Stauss neben
der reichhaltigen Ausstattung mit Bibliothe-
ken das leichte Handling insbesondere der
Positionierung von Einzelachsen wie auch
von gekoppelten Achssystemen. Auf der
maschinennahen Seite arbeiten Servover-
starker vom Typ AX2006, fur gute Verbin-
dung sorgen Beckhoff-Busklemmen, die
sich durch kleine Abmessungen bei hoher
Anschlussdichte auszeichnen.

Durchgangige Transparenz mit
EtherCAT

Auch bei der Vermetzung setzt Zumtobel
auf Beckhoff-Technologie. Vor allem wegen
der flexiblen Topologie und einfachen Kon-
figuration ist die gesamte Anlage mit Ether-
CAT vemetzt. Mit dieser Echtzeit-Ethemet-
Technologie kann die sonst aufwéndige
Ethernet-Stemtopologie durch eine ein-
fache Linien- oder Baumstruktur ersetzt
werden, was eine nahezu unbeschrénkie
Netzwerkausdehnung und hohe vertikale
Integration ermdglicht. Auch entfallen die
bei anderen Echizeit-Ethemet-Ansatzen
erforderlichen speziellen Anschaltungen in
der Steuerung.

»Drei Faktoren haben es mir als Kleinstun-
ternehmen ermdglicht, ein derart groBes
Projekt zum Erfolg zu fiihren,” resiimiert
Thomas Stauss: ,Ein unkonventioneller
konzeptioneller Ansatz, der erlaubte, die
engen wirtschaftlichen Vorgaben ohne
Kompromisse zu erfiillen; ein Kunde, der
bis zur Einbindung des Bedienpersonals
bereits in der Aufbauphase nichts dem Zu-
fall Giberlie und mit Beckhoff ein Partner im
Hintergrund, der tberall dort, wo sie bend-
tigt wurde, hilfreiche Unterstiitzung gab.”
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