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Industriemaschinen und -anlagen

Schlatter

Schweiss- und Webmaschinenhersteller verkiirzt mit Teamcenter die
Umsetzungszeit fiir Anderungen um mehr als 25 Prozent

Produkte:

NX, Teamcenter

Herausforderungen:

Verteilte
Entwicklungsstandorte

Hohe Qualitdtsanforderungen

Vorhandene Software
wird nicht mehr gewartet

Systembruch durch
manuelle Vorgange

Erfolgsfaktoren:

NX flir Konstruktion
und Simulation

Teamcenter fiir das Daten-
und Prozessmanagement

ERP-Anbindung

Umstieg von Eigenbau-System
auf Teamcenter

Ergebnisse:

Durchlaufzeit fiir die Um-
setzung von Anderungen um
mehr als 25 % beschleunigt

Qualitdtssicherungs-Prozess
vereinheitlicht

Transparenz erhoht
Produktqualitdt erhoht
Qualitdtskosten gesenkt

Schlatter Industries ist ein weltweit fiihrender Hersteller komplexer Anlagen zur Herstellung von Metallgittern.
Die Konstruktion dieser Armierungsgitter-Schweissanlage erfolgte wie die aller Schlatter-Produkte in NX.

Lésungen von Siemens PLM
Software ermoglichen Schlatter
Industries effiziente Integration
des Beanstandungs- und
Anderungswesens in die
Qualitatssicherungs- und
Entwicklungsprozesse.

Modular SchweiBen und Weben
Drahtgitter sind das meist verwendete
Material fiir Zdune und Kafige. In Form
von Rosten flir Herd und Grill, als Fach-
boden in Regal und Kiihlschrank, als
Einkaufswagen oder als Waschguthalter
im Geschirrspller spielen sie ebenso eine
tragende Rolle wie im Beton, dem sie als
Armierung hohe Belastbarkeit verleihen.

Die 1916 gegriindete Schlatter Industries
AG mit Sitz in Schlieren bei Zirich ist
einer der weltweit fiihrenden Hersteller
von Anlagen zur Produktion von Gittern
und Trdgern aus Draht mittels Wider-
standsschweiBen. Bei diesem Fligever-
fahren werden Metallteile mittels
Elektrizitat auf Schweisstemperatur
erwarmt und durch gleichzeitiges
Einwirken einer mechanischen Kraft mit-
einander verbunden. Diese Technologie
ermaoglicht es, Schweissungen in hoher
Anzahl schnell, prazise und kostengtinstig
auszufihren. Sie flieBt auch in Anlagen
zum nahtlosen VerschweiBBen von
Eisenbahnschienen ein. Das Unterneh-
men entwickelt und produziert Web- und
Ausriistungsmaschinen fir die

www.siemens.com/plm



Schlatter erzeugt auch ortsfeste und mobile Anlagen zum nahtlosen VerschweiBen von Eisenbahnschienen.

Papiermaschinenbespannungs-Industrie
unter der Marke Jager. Als weltweit einzi-
ger Anbieter entwickelt Schlatter auch
Anlagen fiir die dem Weben vorgelager-
ten Prozesse sowie die Endbehandlung
von Geweben.

Schlatter-Maschinen waren friiher meist
kundenspezifisch gestaltete Einzel-
anlagen, doch die Schweizer Spezialisten
haben sich vom Einzelanlagenbauer zum
Systemanbieter flir Widerstandsschweiss-
und Webanlagen entwickelt. Sie entwic-
keln ebenso innovative wie flexible
Produktionsanlagen, die aufgrund ihres
modularen Aufbaues mit einer breiten
Palette an Basisanlagen und Zusatzmodu-
len den Aufbau massgeschneiderter,
okonomischer Losungen fiir die Bedurf-
nisse der unterschiedlichen Kunden
ermdoglichen.

Wesentlich ist dabei die Beherrschung der
Antriebstechnik. Bei den Drahtgitter-
Schweissanlagen mit ihren zahlreichen,
parallel arbeitenden Schweissképfen und
Taktzahlen von bis zu 200 Querdrahten
pro Minute missen Drahtzufiihrung und
Elektrodenbewegung koordiniert werden.
Auch das exakte Abwickeln der unter-
schiedlich starken Drdahte von tonnen-
schweren Haspeln auf mehreren
Haspeltischen sowie das anschlieBende
Schneiden und Stapeln der fertigen Gitter
muss mit der Prazision eines Schweizer
Uhrwerks erfolgen.

Konstruktion, Simulation und
Fertigung mit NX

Die Entwickler von Schlatter konstruieren
diese Maschinen und Anlagen ausschlieB-
lich unter Verwendung der CAD-Software
NX™ des PLM-Spezialisten Siemens PLM

,Teamcenter hat sich sehr schnell als
universelles Management-Tool fur alle
technischen Informationen etabliert.”

Oliver Martitsch-Kreiner
PDMICAD System Manager
Schlatter Industries AG



TEAMGENTER

Schlatter-Konstrukteure bearbeiten die Anderungsantrdge in ihrer
gewohnten Teamcenter-Umgebung.

Software. ,Im Zuge einer umfassenden
Evaluierung haben wir im Jahr 2001 alle
gangigen Systeme einander gegentiber
gestellt”, erinnert sich Oliver Martitsch-
Kreiner, PDM/CAD System Manager bei
Schlatter. ,NX hat sich dabei als das
System mit den meisten Moglichkeiten
und der groBten Zukunftssicherheit
herausgestellt.”

An den Standorten Schlieren und Miinster
(D) nutzt Schlatter NX mit Zusatzmodulen
wie NX Weld Assistant zur Konstruktion
von SchweiBnahten, NX Sheet Metal
Design zur Unterstiitzung des Entwurfs
von Blechteilen und NX Schematics fur
das Erstellen pneumatischer und hydrau-
lischer Plane. Auch fiir das computer-
gestiitzte Engineering (CAE) — wird NX
verwendet, hauptsichlich zur Uber-
prifung tragender Strukturen. Zudem
setzt Schlatter am Produktionsstandort in
Deutschland auf NX CAM, eine nahtlos
integrierten Software von Siemens PLM
Software fiir die computergestiitzte
Fertigung.

Wissensmanagement mit Teamcenter
Ebenfalls bereits seit 2001 verwenden die
Schlatter-Entwickler die Software
Teamcenter® von Siemens PLM Software.
Insgesamt 135 Autoren nutzen die PLM-
Software flr die Speicherung, Verwaltung
und Versionierung samtlicher produktbe-
zogener Daten sowie fiir alle innerbe-
trieblichen Freigabeprozeduren.

+Auch wenn damals der Fokus eindeutig
auf der Einfiihrung der CAD-Software NX
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¥ ProBemarstE NS serde geisten

Die Problemerfassung im Ererfassungsportal Teamcenter CAPA ist einfach,

auch fiir Mitarbeiter mit geringen Computer- oder Sprachkenntnissen.

lag, hat sich Teamcenter sehr schnell als
universelles Management-Tool fir alle
technischen Informationen etabliert”,
sagt Martitsch-Kreiner.

Teil der Teamcenter-Installation ist eine
bidirektionale Schnittstelle (Tesis) zur
ERP-Software, Uber die Stammdaten und
Stiicklisten-informationen zwischen
Materialwirtschaft und Technik ausge-
tauscht werden.

,Uber diese Schnittstelle kdnnen einander
Schlatter-Mitarbeiter aus allen Domanen
effizient zuarbeiten, ohne umzudenken
und in ihrer gewohnten Umgebung”,

sagt Martitsch-Kreiner. ,Da die Innova-
tionskraft eine tragende Saule unseres
Unternehmenserfolges ist, fungiert
Teamcenter in dieser Kombination als
flihrendes System fiir Artikel- und
Stlicklistendaten.”

Auch Anderungen und Vorfille
integrieren

Trotz der steigenden Funktionalitat in
Teamcenter, blieb die Software fiir das
Anderungs- und Reklamationswesen zur
Unterstlitzung des kontinuierlichen
Verbesserungsprozesses lange Zeit eine
Inselldsung. Hausinterne Software-
entwickler hatten sie bereits vor der
Teamcenter-Einflhrung auf Basis einer
handelstiblichen Datenbank-Engine
geschrieben. Das Tool war voll auf die
Bediirfnisse von Schlatter zugeschnitten
und daher in die IT-Umgebung des
Unternehmens integriert und intuitiv zu
bedienen.




Allerdings bendétigte jeder Anwender eine
Datenbank-Lizenz und die individuell pro-
grammierte Software bot keinerlei Work-
flow-Unterstlitzung flr gesicherte
Prozessabldufe. Zudem konnte mit der
Insellésung kein Bezug zwischen den
eingegebenen Vorfadllen und den Produkt-
daten aus Teamcenter hergestellt
werden. Nachdem ihre Schépfer nicht
mehr im Unternehmen sind, stellte die
Wartung der langsam und fehleranfallig
gewordene Software allerdings eine
erhebliche Herausforderung dar.

Bereits im Jahr 2008 erfolgte ein erster
Anlauf zur Umstellung des Verbesserungs-
wesens auf Teamcenter Change Manage-
ment. Allerdings hatte Schlatter eine
extrem weitreichende Migration aller
Daten geplant, die ein hohes MaB an
Customizing erfordert hatte. Das sorgte
flr eine recht lange Vorbereitungsphase,
wahrend der sich Umstrukturierungen der
Firmengruppe abzeichneten. Diese woll-
ten die IT-Verantwortlichen bei Schlatter
noch abwarten, und so verschwand das
Projekt flir einige Zeit in der Schublade.

Nach Abschluss der Restrukturierung
hatten am hausgemachten Tool erhebli-
che Anpassungen vorgenommen werden
mussen. Manuelle Schnittstellen und
Prozesse verursachten zudem besonders
in der Qualitatssicherung einen unnétig
hohen Aufwand. Deshalb fiel der
Entschluss, den kontinuierlichen
Verbesserungsprozess in die unterneh-
mensweit genutzte Teamcenter-
Umgebung zu integrieren.

,Uberlegungen, das Anderungs- und
Reklamationswesen als Teil des ERP-
Systems zu implementieren, waren
schnell vom Tisch”, erinnert sich
Martitsch-Kreiner. ,Damit hatten samtli-
che Techniker erst ausgestattet werden
mussen, wahrend sie Teamcenter wegen
der Unterstlitzung, die das System in der
taglichen Arbeit bietet, bereits auf ihren
Schreibtischen haben und standig
nutzen.”

Durchgédngig schlanke Anwendung
Die Projektverantwortlichen bei Schlatter
verfolgten bei der Implementierung des

Kerntechnologie der Schlatter-
Anlagen ist das Widerstands-
schweiBen. Dabei werden die
Drdhte mittels Elektrizitdt auf
Schweisstemperatur erwdrmt
und durch gleichzeitiges Ein-
wirken einer mechanischen
Kraft miteinander verbunden.

»,INX hat sich als das System mit den
meisten Moglichkeiten und der grof3ten
Zukunftssicherheit herausgestellt.”

Oliver Martitsch-Kreiner
PDM/CAD System Manager
Schlatter Industries AG



Losungen/Dienstleistungen

NX
www.siemens.com/nx

Teamcenter
www.siemens.com/teamcenter

Hauptgeschaft des Kunden:

Die Schlatter-Gruppe ist ein
weltweit fihrender Hersteller
von Widerstands-Schweiss-
anlagen zur Herstellung von
Industrie- und Armierungsgit-
tern, von mobilen und statio-
naren Abbrennstumpf-
Schweissanlagen zur
Verschweissung von Eisen-
bahnschienen sowie von
Webmaschinen flir besondere
Anwendungen.

www.schlattergroup.com

Standort:

Schlieren
Schweiz

Siemens PLM Software

Deutschland
Osterreich
Schweiz

+49 221 20802-0
+43 732 37755-0
+41 44 75572-72

www.siemens.com/plm

CAPA-Tools (die Abklirzung steht fur
Corrective And Preventive Actions) einen
reduktionistischen Ansatz. Um die Verwen-
dung durch alle in Frage kommenden
Nutzer — auch solche mit nur beschrank-
ten Computer- oder Sprachkenntnissen —
zu fordern, wurde eine einfache Web-
Oberflache vorgesehen.

Nach einer kurzen Definitionsphase
erfolgte die Umstellung des Anderungs-
wesens auf Teamcenter Change
Management und das Fehlererfassungs-
portal Teamcenter CAPA. Damit kénnen
samtliche Mitarbeiter in Produktion und
Inbetriebnahme einfach und mit hervor-
ragender Ergonomie Problemmeldungen
erfassen, ohne groBe Mengen an Daten
manuell einzugeben.

Mit allen erforderlichen Informationen
versehen, werden diese der Qualitats-
sicherung zugestellt. Deren Mitarbeiter
stufen jeden Vorfall nach drei Kategorien
ein. ,Kein Fehler” fiihrt zu einer entspre-
chenden Riickmeldung an den Verfasser,
LExterne Ursache” fiihrt zu einer Rekla-
mation mit Retourlieferschein oder Gut-
schriftanforderung an den Vorlieferanten.
Die Einstufung als internes (technisches)
Problem 18st einen Anderungsantrag aus,
der — mit allen nétigen Informationen
versehen — automatisch an die Entwick-
lungsabteilung zurlick gespielt wird und
dort zu einer Korrektur bzw. Weiterent-
wicklung der betroffenen Teile und
Baugruppen fihrt.

Innovationskraft gestarkt

,Die drei wesentlichsten Vorteile der
Abhandlung in Teamcenter sind die
Verknilipfung mit den Artikeldaten, die
sofortige Verfligbarkeit aller begleitenden
Dokumente und die nahtlose Integration

des Anderungswesens in die definierten
Workflows ohne Mehraufwand fir die
Beteiligten”, sagt Martitsch-Kreiner.
LDartber hinaus erfolgt automatisiert
eine Uberleitung der Ergebnisse an das
ERP-System und alle Betroffenen kdnnen
samtliche Reklamations- und Anderungs-
vorgdnge stets transparent verfolgen und
nachvollziehen.”

Selbstverstandlich werden bei Verwen-
dung von Teamcenter alle Verantwort-
lichkeiten elektronisch in einem schreib-
geschiitzten Dokument festgehalten und
am Ende des Prozesses samtliche
,Unterschriften’ erzeugt.

Die rege Nutzung des Systems beweist,
dass die Umstellung des Beanstandungs-
und Anderungswesens bei Schlatter auf
ein vollstandig papierloses Verfahren mit
Teamcenter Change Management und
Teamcenter CAPA der richtige Schritt war
und den Mitarbeitern eine echte Arbeits-
erleichterung bringt. Allein in den ersten
sechs Monaten wurden rund 300 Fehler-
meldungen erfasst, die zu 46 internen
Anderungsantrigen fiihrten, wovon 30
bereits erledigt waren.

LAllein dadurch, dass sich der biirokrati-
sche Aufwand pro Vorfall um 10 bis 15
Minuten bzw. um ein Viertel reduziert
hat und die Meldung ohne Verzégerung
und mit vollstandigen Informationen an
die ndchste Stelle weitergeleitet wird,
reduziert sich die Durchlaufzeit erheb-
lich”, bestatigt Martitsch-Kreiner.
LZusatzlich kdnnen mit wenigen
Mausklicks ,Chef-taugliche’ Ubersichten
generiert werden. Das starkt unsere
Reaktionsfahigkeit und Innovationskraft
und verbessert so unsere
Wettbewerbsfahigkeit.”
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