Schaltgerate
direkt montieren

Die neuen Niederspannungsschaltanlagen Ri4Power Form 2-4 bis 4.000 A
konnen jetzt die Vorteile des RiLiNneB60 Systems komplett nutzen. Dabei
ergeben sich durch die Direktmontage der Schaltgerate sowie bei spateren

Die neuen Niederspannungs-
schaltanlagen Rittal Ri4dPower
Form 2-4 bis 4.000 A kénnen
jetzt die Vorteile von RiLine60
komplett nutzen. Die 60-mm-
Sammelschienen-Systemtechnik
lasst sich vollisoliert in den Funk-
tionsraumen (Indoor-System)
fahren.

Modifikationen deutliche Zeit- und Kostenvorteile.

Flexibilitat, Modularitdt und Sicherheit —
das sind Anforderungen, die heute immer
haufiger an den Aufbau von Niederspan-
nungsschaltanlagen gestellt werden. Mit
den  typgepruften  Niederspannungs-
schaltanlagen  Ri4Power lassen sich
IEC-konforme  Schaltanlagen mit  Form-
unterteilung bis Form 4 und mit Sammel-
schienensystemen bis 4.000 A schnell
und sicher aufbauen. Ab jetzt ist die
60-mm-Sammelschienen-Systemtechnik
RiLineB0  (Indoor-System) voll  in  die
Funktionsraume  integrierbar.  Anwender
erhalten damit beste Voraussetzungen
fUr eine einfache und schnelle Montage
sowohl bei der Erstinstallation als auch bei
spateren Modifikationen.

Schaltgerédte lassen sich mit  Geréate-
adaptern, Anschlussadaptern oder CB-
Adaptern (Circuit Breaker) direkt auf das
RiLineB0 Indoor-Sammelschienensystem
montieren. Durch den direkten Zugriff auf
die vollisolierte Schiene innerhalb des
jewelligen Funktionsraumes konnen alle
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wartungsrelevanten Klemmenpunkte der
Schaltgeréte undderen Anschlussleitungen
schnell von vorne — ohne zeitaufwandiges
Hantieren hinter der Montageplatte -
erreicht werden.

Alternative Sammelschienensysteme

FUr den Ausbau von Niederspannungs-
schaltanlagen bietet Rittal bereits  ver-
schiedene Sammelschienensysteme  an.
FUr den Bereich bis 1.600 A steht das
RiLine60  Sammelschienensystem — zur
Verfligung.

Dieses  bietet viele  Mabglichkeiten
zum einfachen und flexiblen Aufbau
sowie Anschluss von Antrieben und
Schutzgeréten bis 630 A. Mit den Sammel-
schienen vom Typ Maxi-PLS werden alle
Vorteile dieses bohrungslos kontaktierbar-
en Sammelschienensystems bis 4.000A
mit der formunterteilten Geh&usetechnik
verbunden. Alternativ zu Maxi-PLS bietet
Rittal das neue Sammelschienensystem
Flat-PLS an.

Die Flachkupferschienen lassen sich
flexibel fur Kupferschienen von 40x 10 bis
100 x 10 mm verwenden. Dabei kbnnen die
Schienen pro Leiter bis zu 4-fach parallel
verwendet werden. Das Besondere an
den Sammelschienenhaltern von Flat-PLS
ist die Drehbarkeit der Schienenpakete um
90°. Damit konnen die Schienenpakete
unabhangig von der Haltermontage immer
senkrecht gestellt und somit optimal
ausgelastet werden.

Egal ob mit Maxi-PLS oder Flat-PLS -
Ri4Power-Anlagen sind die ideale
Verbindung zwischen der Energiever-
sorgung und der Energieverteilung.

SERVICE-INFOS!

Bitte wenden Sie sich
an Mag. Barbara Sawka
sawka.b@rittal.at bzw.
(01) 610 09-300

Eigentimer: Rittal Schaltschrénke GmbH, 1230 Wien, Laxenburger StraBe 246a, www.rittal.at; flr den Inhalt verantwortlich: Mag.
Andreas Hrzina, Mag. Barbara Sawka; Text und Recherche: Ing. Peter Kemptner; Gestaltung: LDD Communication, www.ldd.at;
Fotos: Ulrich Eigner; Archiv Rittal
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LKW-Drive-in
spricht alle Sprachen

Baustofferzeuger, Mullentsorger und Biomassekraftwerke haben eine
Gemeinsamkeit: Transport- und Logistikkosten sind oft hoher als der
eigentliche Materialwert. Da konnen Einsparungspotenziale nur durch
perfekt optimierte Versandabwicklung gehoben werden. Ohne Stand-
zeiten in der Transportkette, mit minimalem administrativem Aufwand
und im rauen Betrieb rund um die Uhr einsatzbereit. Die Systeme dazu
entwickelt und produziert die Rudolf Berthold Ges.m.b.H. im nieder-
Osterreichischen Pottendorf. Mit geballtem Automatisierungs-Know-how
und mit Rittal-TS8-Schranken in Edelstahl.

Firmengriinder und Geschafts-

fihrer Ing. Rudolf Berthold:
»Einfachheit der Bedienung und

hohe Zuverlassigkeit bei Er-

schitterungen, Staubundjedem
Wetter sind Muss-Kriterien

fur unsere Systeme und damit

flir den TS8-Schaltschrank als
zentrale Komponente an expo
nierter Stelle.*

LKW-Stau vom Ladehof bis weit in die StraBe
vor dem Werksgelande. Fahrer stellen sich
beim Expedit zur Abgabe ihrer Frachtpapiere
an, warten darauf, zur Be- oder Entladung
weiterfahren zu konnen. Sie schlagen die
Zeit tot. Und die Zeit schlagt zurtick, denn
neben dem Arger mit den erbosten Anrai-
nem wegen der wartenden Schwerfahr-
zeuge st tote Zeit fur LKW und Fahrer ver-
lorenes Geld fir das Unternehmen. Das

trifft Firmen aller Branchen, mehr als andere

RUDOLF BERTHOLD GES.M.B.H.

aber Baustofferzeuger, Mullentsorger und
Betreiber von Biomassekraftwerken. Denn
diese haben ein betriebswirtschaftliches
Paradoxon als Gemeinsamkeit: Massengu-
ter mussen in groBer Menge, aber streng
nach Sorten getrennt und verrechnet, ent-
oder verladen werden. Stark schwankender
Bedarf oder Autkommen sorgt flr unregel-
méaBigen Frachtanfall. Durch den geringen
Warenwert ist der Frachtanteil an den Ge-
samtkosten hoch. Wahrend heute in fast
allen Bereichen der Produktion ein hoher
Automatisierungsgrad herrscht, bieten sich
in der Liefer- und Lagerlogistik immer noch
enorme  Einsparungspotenziale. Komplizier-
te administrative Ablaufe, hoher Personal-
aufwand und das Erfordemnis aufwandiger
Sicherheitsmechanismen zum Schutz vor
potenziellem Betrug machen die An- und
Ablieferung zu einem Kostenfaktor. In Zeiten
hohen Kostendrucks muss hier optimiert
werden.

Ing. Rudolf Berthold erkannte frih, dass die
Automatisierungskette nicht an den Toren
oder Verladerampen eines Unternehmens
Halt machen darf, sonderm vom Lieferanten
Uber den Verarbeiter bis zum Kunden reichen
muss. 1989 grundete er daher nach einer

Karriere in einem multinationalen Elektronik-
Konzem sein Unternehmen mit dem Ziel, in
diesem damals noch wenig beachteten Be-
reich Losungen anzubieten. Mittlerweile sind
es zwei bis drei Komplettanlagen pro Jahr,
die Berthold ausliefert.

LWir bieten unseren Kunden die véllige In-
tegration der Materialwirtschaft von der
elektronisch  Ubermittelten Bestellung Uber
die werksinterne Bereitstellung bis zum Ein-
treffen der Ware beim Endkunden und
stellen sicher, dass das richtige Produkt mit
dem richtigen Fahrzeug zur richtigen Zeit am
richtigen Ortist", beschreibt Ing. Berthold das
Konzept, auf dem die Produktlinie VAS-I®
(Versandautomations-Leitsystem) — berunt,
das weltweit erfolgreich einen Nischenmarkt
pesetzt. ,Das schlieBt die automatisierte
Abwicklung der An- und Ablieferung als

Die Rudolf Berthold Ges.m.b.H. ist einer der fiihrenden

osterreichischen Hersteller von Versandautomation. Langjéhrige
Engineering-Erfahrung und umfangreiches Lésungs-Know-how
in der industriellen Praxis zeichnen das innovative Unternehmen

aus. Hauptprodukt des 1989 gegriindeten niederdsterreichischen

Mess-, Regel- und Steuerungstechnikunternehmens ist das Versand-
automations-Leitsystem VAS-II® als modulare Produktfamilie.

m Produkte: Logistik-Automatisierungssysteme flir Baustoff-
erzeuger, Millentsorgungsanlagen und Biomassekraftwerke

m Produktionsplanungs- und -steuerungssysteme

m Prozesssteuerungen, Umwelttechnik und Sonderprojekte

Kontakt: Rudolf Berthold Ges.m.b.H.
BahnstraBe 37, 2486 Pottendorf, AUSTRIA

Tel. +43 (0)2623 74010-0, Fax +43 (0)2623 74010-25
E-Mail: office@berthold.at, Web: www.berthold.at

Drive-in- mit  Selbstbedienung durch  die
Fahrer mitein.” Wie das in der Praxis aussient,
zeigen Beispiele bei den MUllverbrennungs-
oder Biomasseanlagen der EVN/AVN oder
der Femwarme Wien. Dort werden jahrlich
hunderttausende Tonnen verbrannt, wobei
aus Grlnden der Brennwertunterschiede
und der daraus notwendigen Optimierung
von Ressourcen und  Anlagenauslastung
kontinuierlich der Prozess angepasst werden
muss. Jedes Kilogramm  angeliefertes
Material muss penibel erfasst und verrechnet
werden, um alle gesetzlichen Auflagen zu
erfUllen. AuBerdem befinden sich die Ver-
brennungsanlagen oft mitten im stadtischen
Gebiet, sodass es auf den umliegenden,
ohnedies stark belasteten StralBen zu keinem
Stau kommen darf. So bleiben fur jeden
LKW nur wenige Sekunden zur Abwicklung
des gesamten Geschéftsfalles.

Zwei dynamische Brlickenwaagen nehmen
ohne Anhalten des LKW das Brutto-Fahr-
zeuggewicht auf, das Fahrzeug wird mittels
Mikrowellen-Tag oder durch Kennzeichener-
kennung identifiziert. Am Entladeterminal mit
grafischer BenutzerfUhrung meldet sich der
Fahrer an einem Touchscreen an und scannt
eventuelle Begleitpapiere. Nach erneuter
Abwaage nimmt er beim ,Auschecken* noch
eine gedruckte Bestatigung mit, wahrend

die verknUpften Ladungs-, Fahrzeug- und
Fahrerdaten fUr die Abrechnung bereits
elektronisch  zur zustandigen Magistrats-
abteilung reisen. Durch diesen enormen
Automatisierungsgrad  wird  die  Anzahl
bendtigter Transportfahrzeuge und Fahrer
begrenzt. Das spart unndtigen Verkehr auf
den StadtstraBen und halt Kapazitaten fur
die Kermaufgabe, die Abfallentsorgung, frei.
Das hilft auch, die Entsorgungsgebuhren fur
die Bevolkerung im ertraglichen Rahmen zu
halten.

TS8 im rauen AuBenbetrieb
JWir - agieren  lieferantenunabhangig  und
bringen das Produkt mit der hochsten
Qualitdt sowie dem besten Preis-Leistungs-
Verhdltnis zum Einsatz®, zitiert Ing. Berthold
aus dem Unternehmensleitbild seiner Firma.
Das gilt auch fur die Schaltschranke, wo
sich das Unternehmen aus Qualitatsgrinden
bereits vor Jahren auf Rittal festgelegt hat.
In der Zentrale fUr die Steuerfelder und die
selbstUberwachenden  Applikations-  und
Datenserver kommen meist zwei bis drei

TS8 in lackierter AusfUhrung zum Einsatz.

Die eigentliche Herausforderung sind die
Terminals an den Ein- und Ausfahrten und
in den Verladestationen. Dort sorgen zig
Tonnen schwere Fahrzeuge fur Erschit-

terungen. Staub, Nasse und Schmutz
setzen den Geréaten zu, und der unbemannte
Betrieb fuhrt zu unsanfter Behandlung
durch die ,harten Burschen®, Dort kommen
TS8-Schranke in wetterfester und  LKW-

Fahrer-kompatibler  Edelstahl-Ausfuhrung
zum FEinsatz. Als Besonderheit sind sie
vorme und hinten mit Turen ausgestattet.
JZahlreiche Einbauten sind in den Turen
selbst montiert”, begriindet Ing. Berthold die
Sonderausstattung.

JFUr uns ist der geniale Aufbau, der uns viel
Flexibilitat bei der Anordnung der Einbauten

erlaubt, ebenso wichtig wie die Pass-

genauigkeit und mechanische  Stabilitat
sowie die Dichtheit’, nennt Ing. Berthold
nur ein paar Grinde, die zur Festlegung
auf  Rittal-Schaltschranke gefunrt  haben.
,Daneben ist fUr uns als Kleinserien-Hersteller
die VerfUgbarkeit einer groBen Vielfalt an

Montage- und sonstigem Zubehor aus-

schlaggebend.”

Auch wenn sich etwas nicht im Rittal-

Sortiment findet, bleibt das Problem nicht
ungeldst. So  entwickelten Berthold  und

Rittal Osterreich  gemeinsam einen  van-

dalismusresistenten  Touchscreen-Monitor.

Im Freien sind auch Heizung und Klimati-

sierung ein Thema. Hier verwendet Berthold

die Luft-Luft-Warmetauscher der Serie
SK 3.000, ergénzt um im Haus entwickelte
zZusétzliche Warmedammungen und Sonnen-
schutzeinrichtungen. Das gewahrleistet ge-
meinsam mit einem 100%-Endtest in der
firneneigenen Anlage und mit der verlass-
lichen weltweiten Rittal-Ersatzteilversorgung
eine langjahrige wirtschattliche Funktion zum
Nutzen aller.

TECHNIK-INFOS

Die Rudolf Berthold Ges.m.b.H. setzt in
ihren Versandautomations-Leitsystemen
Rittal-Schaltschranke des Typs TS8 in unter-
schiedlichen Ausfiihrungen ein. Im Steue-
rungs- und Serverbereich sind das in Felder
gegliederte Schaltschrankbatterien, im Zu-
und Abfahrtsbereich sowie an den Be- und
Entladevorrichtungen Einzelschranke.

m Hauptprodukte sind fur den Innenbereich
TS8-Schaltschranke in lackierter Ausfih-
rung mit unterschiedlichen Breiten und
Tiefen.

m Im AuBenbereich kommen verschiedene
GroBen von Einzelschranken, meist vorne
und hinten mit Turen als Geratetrédgern
ausgestattet, zum Einsatz.



