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REINIGUNGSANLAGE NACH MASS
STEIGERT QUALITAT

M —

Fiir ein perfektes Ergebnis
beim Lackieren brauchen die
Teile zuvor eine Entfettung.

Die Endreinigung aller
| Teile sowie das Entfetten
| vor dem Lackiervorgang
erfolgen in einer Bupi-
Cleaner Einkammer-
Spritzreinigungsanlage
in UbergréBe.

Mit maBgeschneiderten Absaug-, Lackier- und Heizungsanlagen fur holzverarbeitende

Betriebe sowie Lufttechnik-Komponenten fur Maschinenbau-Unternehmen ist LBH zu einem
Unternehmen mit 80 Mitarbeitern herangewachsen. Eine ungeliebte Arbeit war stets das
Entfetten der bis zu 3 Meter groBen Teile vor dem Lackiervorgang. Die Installation einer
kundenspezifisch angepassten Bupi-Cleaner Powertec Reinigungsanlage von MAP Pamminger
brachte neben besseren Reinigungsergebnissen eine erhdhte Effizienz durch Parallelisierung

der Reinigungs- und Lackiervorgange.

olz ist einer der altesten Bau- wd Weikstoffe. Tiotz
breiter Verwerdung von Metall und Kunststoff 1n vie-
len Bereichen wid der natiuliche wrd nachwachserde
Gnudstoff weiterhin zu Produkten fir alle Lebers-
bereicke verarbeitet. Zum Teil erfolgt dies in Industnebetrieben
etwa fin die Herstelling von Fulibcden, Ferstem oder Senenmo-
beln, zum Teil aber in hardwerklich ausgenchteten Kleirr urd
Mittelbetneben, also Tischlereien urd Zimmereien.

Diese sird die grofite Kurdengruppe der LBH Luftungs-, Behal-
ter- und Heizingsanlagenbau GesmbH mit Sitz inder ehemaligen
Bergbaustadt Wolfsegg 1n Obercsteneich. Seit seiner Griurdung
im Jahr 1986 erzeugt das Familiemuntemrehmen mall geschreider-
te Absauganlagen fir holzverarbeitende Betnebe. Dazu kamen
spater als logische Ergarzungen Lackieranlagen demn auwch in
diesen spielt die richtige Gestaltung der Absaugung eine wesent-
liche Rolle, und Heizungsanlagen fiu die themmische Verwertung
der abgesaugten Spane wd zugelieferter Hackschnitzel Heute
mizen auch MaschinenbawUntemrehmen das solcherart aufge-
baute Know- how bei Blechverarbeitung wnd Liftmgsbay indem
sie Ventilatoren urd garze Absauganlagen zur Integration in ihre
Maschiren bei LBH beziehen.

Lackiervorbereitung als Knochenjob. Ausgeliefert werden
80 % der ber LBH angefertigten Teile —vom Luftkanal bis zum
kompletten Ventilator — in lackierter Ausfuhiung. Bevor sie in
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die Lackierkabine kommen missen sie gereinigt wd entfettet
werden 25 Jalre lang waude dieser Reinigungsvorgang von
Hand erledigt”, sagt LBH-Geschaftsfuluer Chnstan Greifen-
eder. ,Eine wenig attiaktive Arbeit, die roch dazuoft unter Zeat-
druck auflerhalb der romalen Arbeitszeiten zu erledigen war.
Ein echter Krochkenob.” Zu Beginn des Jahies 2013 war Kar,
dass an dieser Stelle des Produktionspiozesses, der immer of -
ter zum Flaschenhals waude, zw Absichenmg der zukinftigen
weiteren Entwicklung des Untemehmers ein Methodenwechsel
erforderlich war.

TeilegroBe als Herausforderung. Auf der Suche nach eirer
geelgreten Reinigungsanlage dentifizierte LBH nach ersten Re-
cherchen zwel in Frage kommerde Anbieter. ,Beide hatten wiel-
versprecherde Stardardmaschinen, von deren allerdings keire wn-
sere spezifischen Bediu frusse zur Ganze befnedi gen konnte ™, sagt
Betnebsmanager Chnstoph Kwzbdek ,Da war zumirdest 80 %
urserer fertigen Teile maschirell reinigen wollteny verlangten wix
nach eirem Arbeitsrawm, indem 3 Meter lange, aus Norm-Grofi-
formattafeln gefertigte Teile unterzubnngen sird ™

Eires der in Frage kommernden Auwsgangspiodukte fur die Jam-
denspezifische Sondermaschire war die Bupi-Clearer Poweitec
THP-Kammerwaschanlage in Hubtu-Ausfuliung des Halleirer
Heistellers Bupi-Golser. Anlasslich eines Werksbesuches komnte
die Maschire dwch ein hervonagerdes Ergebris bei den Probe-



Zur Heizung der wissrigen
Reinigungslésung verwen-
det LBH die betriebseigene
Hack schnitzel heizung;
eine integrierte Druck! uft-
Membranpumpe férdert
Fliissigk eitsreste aus dem
Arbeitsraum der Maschine
in den Reinigungsmittel-
behilter zuriick.

reinigungsdwichgéngen mit mitgebrachten Teilen ubeizeugen
Mit der vom Hersteller fin die typischen Verwueinigungen emp-
fohleren leicht alkalischen wassngen Losung stellte sich mit ma
je eirem Wasclr und Spuldwchgang zuveilassig die gewinschte
Reinkeit fin das anschlieffende Lackerenein

Beim selben, von MAP Pamminger als Vertriebspartrer von Bur
pi-Golser anangierten Termin kornten sich die Besucher auchein
Bild von der Kompetenz des Herstellers im Bau von Sorderaus-
fuhnmgen macken ,Obes un Lkw- Achsen geht, um Kinbelwel-
len cder v Mahbalken, es gibt kaun eire Herawsfordenmg, die
von Bupi-Golser auf diesem Gebiet noch nicht angerommen urd
mit Abwandlingen der bewahiten B upi-Clearer-Reini gingsanla-
gen gelost hatte”, weilll MAP-Gioflkurdenbetiever Johann Puh-
retmair. ,Die giofite bisher gebaute derartige Maschine mit 3x 2
Metem mdzbarer Flache dient der Reinigung hydiaulischer Ab-
bruchhémmer wd Abbruehzangen mit bis zu 5 Tonren Gewicht
So stellte es fin Bupi-Golser keire Schwien gkeit day, die Maschi-
re so zu vergioflern dass das Kantermall des quadiatischen Git-
tenostes bei der LBH-Maschine 2250 mm betragt stattder 1.700
mm der giofiten Serienausfuhnng 7HP

Oko-Energie und Fliissigkeitsriickfilhrung. Ein wei-
teres Auswahlknterium stellte fun LBH die Moglichkeit dar,
die Anlage statt mit der senenmalig eingebauten elektiischen
Heizung fur das Reinigungsmedium mit Wametauwschem zum
Arschluss an das finmereigere Heillwasser-Netz auszustatten
»Wir sind Hersteller von Hackschntzelbeizungen wd betrei-
ben als Refeierzanlage urd zw Versorgung wseres Betnebs
und der Um gebung ein Nahwanmelkraftwerk”, sagt Greifereder.
JDa ware es ein Unding, nicht auf diese Erergiequelle zurick-
zugreifen. Tatsachlich erspart sich das Unterrehmen auf diese
Weise Sttomkosten von nnd 9.000,- Ewo pio Jah, sodass sich
die Mehrkosten der Wanmetauscher innerhalb etwa eires halben
Jahies amortisiert hatten.

Verbesserte Qualitit. Im August 2013 wahiend des jahu-
licken Betnebswlaubs innerhalb einer Wocke dwich eigenes
Personal installieit und in Betneb genommen ist die Anlage
seitdem wesentlich mehr im Einsatz, als in der Planung vorge-
sehen war. , Statt der geplanten drei bis vier Reimgungsdwch-
gange pro Tag sind es duwchschrttlich zehn", sagt Christoph
Kuzbock Eineiseits erfreut sich das Untemehmen steigender
Verkaufszahlen, ardererseits werden nunmehr auch andere als
die wsprunglich dafin vorgeseheren Gegerstande maschinell
gereingt. ,Die umfassende Reinigung aller Teile vor der Wei-
terverarbeitung komm t ebenso wnserer Produkty ualitat zu Gute
wie das bessere Reingungsergebnis gegenuber der handischen
Entfettung.

»Da zu reinigende Gegenstarde eberso in der Maschire ver-
schwinden wie die Veruwueingungen haben wir indiesem Be-
reich der Halle wiel Platz, Saubeirkeit und Aufenthaltsqualitat
gewonnen”, sagt Christian Greifeneder. ,Die wesentliche Er-
leichterung ist jedoch der Entfall der ingeliebten Wocherend-
arbeit, da Reinigung und Lackieren parallel erfolgen. ™ *

www.map-pam.at
www.lbh.at

Christoph Kurzbdck,
Betriebsmanager bei der LBH Liiftungs-, Behilter- und
Heizungsanlagenbau GesmbH in Wolfsegg
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