Sauberkeit fur scharfe Zahne

Vor dem Nachscharfen der Werkzeuge im Sage-, Hobel- und Leimholzwerk der Rubner
Holzindustrie mussen diese von Sdgemehl und Baumharzruckstanden befreit werden. Eine
von der MAP PAMMINGER GMBH gelieferte Render-Reinigungsanlage mit WIGOL-Prozes-
schemie befreite die Rubner-Mitarbeiter von einer zeitaufwendigen Tatigkeit, beschleunigte
den Reinigungsprozess und verbesserte die Umweltbilanz.

as Sage-, Hobel- und Leimholzwerk

der Rubner Holzindustrie Ges.m.b.H.
in Rohrbach an der Lafnitz (Stmk.) ist das
modernste seiner Art in Ostdsterreich.
Dort werden pro Jahr rund 400.000 Fest-
meter Holz eingeschnitten und zu Werk-
stoffen flir den konstruktiven Holzbau
verarbeitet.

Stark beanspruchte Werkzeuge

Die verwendeten Sageblatter, Hobelkdp-
fe und Zerspanermesser mussen nach
dem Einsatz in den jeweiligen Bereichen
in die Schleiferei. Da sie im Betrieb stark
mit Sagemeh! und
Baumharz verun-

Fabio Homor

GmbH. Diese weist 1.150 mm Korb-
durchmesser und eine extra weite De-
ckeldffnung fur die Kranbeladung auf.
,In der Reinigungsanlage werden die
Werkzeuge gleichzeitig von vertikal an-
geordneten Punktstrahldisen und von
Facherdusen in einem horizontalen DU-
senstrang bespruht”, prazisiert Gerald
Leeb, geschaftsfUhrender Gesellschafter
der MAP PAMMINGER GMBH.

Um eine optimale Reinigung zu erzielen,
wurde seitens Rubner Holzindustrie eine
eigene Werkzeugaufnahme konstruiert
und gebaut. ,Ein Reinigungsdurchgang
dauert nur noch
eine Viertelstun-
de statt zwei bis

reinigt  werden,
mussen sie  vor
dem  Schleifvor-

gang gereinigt werden. Die
Vermessung der Werkzeuge
mit einer Genauigkeit von
2/100 mm bestimmt die zu-
lassige  Partikelgrofle nach
der Reinigung. Friher kamen
die Teile zunachst fur einige
Zeit in ein Harzlosebecken.
Anschlielend erledigte ein
Mitarbeiter die eigentliche
Reinigung mit einer Hand-

Leiter Scharftechnik,
Rubner Holzindustrie Ges.m.b.H.

,Ein Reinigungsdurchgang
dauert gerade einmal % Stun-
de, und das vollautomatisch.
Mit der friheren Methode hat
die Reinigung derselben Menge
zwei bis drei Stunden gedauert,
da die Teile zundchst fur einige
Zeit in ein Harzl6sebecken
eingelegt wurden.”

drei Stunden”,
stellt Fabio Ho-
mor Kklar. ,Nur
bei  extremer
Verschmut-
zung muss der
Zyklus  manch-
mal wiederholt
werden.”  Das
entspricht einer
Senkung  der
Reinigungsdau-
er um 75 bis 90

burste. Die Arbeit war mit einer gewissen
Verletzungsgefahr verbunden und durch
das eilige Hantieren kam es immer wie-
der auch zu Sagezahnbruchen.

Bis zu 90 % schnellere Reinigung

Abhilfe brachte die Umstellung auf ma-
schinelle Werkzeugreinigung mit einer
Reinigungsanlage vom Typ WE 115 des
deutschen Herstellers Georg Render

% und erhoht entsprechend die Werk-
zeugverflgbarkeit.

Sauber und umweltfreundlich

FUr die zuverldssige Abreinigung der
Harzruckstande ohne zu starke Schaum-
bildung sorgt das Entfettungskonzentrat
von WIGOL. Der vorsorgliche Austausch
der Reinigungslosung erfolgt quartals-

weise mit einer integrierten Abpump-
vorrichtung. Diese spult zugleich den
Waschtank aus und reduziert den Ar-
beitsaufwand fur die Reinigung der An-
lage. Die Reinigung der Werkzeuge bei
60 °C macht ein zusatzliches Trocknen
Uberflissig und hat den Wasserver-
brauch um zwei Drittel gesenkt. So wirkt
sich die Umstellung vorteilhaft auf die
Okobilanz der Rubner Holzindustrie aus.
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