Weltmeisterlich sauber

KTM gehort zu den weltweit fuhrenden Herstellern von wettbewerbstauglichen Street-
und Offroadmotorradern. Zu dieser Spitzenstellung verhelfen dem oberdsterreichischen
Unternehmen das innovative Design und die kompromisslos hohe Qualitat der Produkte.
In der Motormontage gewahrleistet KTM diese unter anderem durch das Reinigen von
Kleinmaterial und Zulieferteilen vor der Weiterverarbeitung.

ie kurzlich verscharften Reinheitsan-

forderungen werden seit der Umstel-
lung auf Flutreinigung im Vakuum mit mo-
difiziertem Alkohol in einer EcoCcompact
von Ecoclean Ubererfullt. Mit bester Ergo-
nomie und ganz ohne die zuvor oft erfor-
derliche Nacharbeit durch das Personal.

READY TO RACE ist mehr als nur ein Slog-
an. Es ist die Philosophie, die jeder Aktivi-
tat zugrunde liegt und die Basis fur jedes
KTM-Motorrad bildet, das ab Werk bereit
ist fUr den Einsatz auf der Rennstrecke.
Tatsdchlich schickt KTM einige Modell-
reihen auch in Rennen an den Start und
kann dort unter anderem mit 17 Siegen
in Folge bei der Rallye Dakar und insge-
samt mehr als 280 Weltmeistertiteln eine
beeindruckende Bilanz vorweisen. Welt-
weit schdtzen Motorradfahrer die sport-
lichen und unter hochsten Qualitatsstan-
dards gefertigten Fahrzeuge.

Motoren fiir die Welt

Ein wesentlicher Teil der Kernkompetenz
von KTM sind die im Haus entwickelten
Hochleistungsmotoren, die seit 2002 in
einem eigenen Motorenwerk in Munder-
fing entstehen. Nur ein paar Kilometer
vom Konzernsitz Mattighofen entfernt,
erledigen hier knapp 500 Mitarbeiter
sowohl die mechanische Fertigung aller
wesentlichen Motorteile als auch die Mo-
tormontage einschlieBlich der Komplet-
tierung mit Zulieferteilen. In zwei Schich-
ten entstehen so je nach Type taglich bis
zu 1.000 Motoren.

Kleben braucht
Oberfldachenreinheit

,Der Rotor wird auf die Achse ge-
schraubt und zusatzlich verklebt, um
auch bei hochster Belastung sicher
in Position zu bleiben”, sagt Christian
Bachleitner, Abteilungsleiter Instandhal-
tung im KTM-Motorenwerk. ,Damit der
Klebstoff ausharten kann, muss der Teil
vollstandig olfrei sein.” Die oft aus weit
entfernten Produktionsstatten  stam-
menden Teile sind mit einer Schicht Kon-

servierungsmittel versehen. Diese muss
vor der Weiterverarbeitung ruckstands-
frei entfernt werden. Fur die Reinigung
von Kleinmaterial und Zulieferteilen
stand bis vor kurzem eine Spritzreini-
gungsanlage zur Verfigung. Nach rund
20 Jahren Betriebsdauer hatte diese ihre
wirtschaftliche Nutzungsdauer erreicht.
Auch trug die verwendete Kombination
einer Reinigungsldsung auf wassriger
Basis und eines Korrosionsschutzmittels
in einem ungenauen Mischungsverhalt-
nis nicht zur Prozessstabilitat bei.
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,Zusatzlich verscharfte die Qualitatssi-
cherung kurzlich ihre Vorgaben fir die
Teilereinheit, sie verlangte eine Oberfla-
chenspannungvon 36 mN/m*, sagt Chris-
tian Bachleitner. ,Spatestens zu diesem
Zeitpunkt war klar, dass wir einen Ersatz
fur die frihere Anlage finden mussten.”

Verfahrensumstellung bringt's

Bei ihrer Suche nach einer Nachfolge fur
die in die Jahre gekommene Anlage nah-
men die KTM-Fertigungstechniker Kon-
takt zu mehreren moglichen Lieferanten
auf.Einerdavonwar die MAP PAMMINGER
GMBH, ein herstellerunabhdngiger An-

Head of Industrial Engineering,

KTM AG

,Mit der EcoCcompact schaffen wir es, die von der
Qualitdtssicherung geforderte Oberfldichenspannung
um ca. ein Drittel zu Gbertreffen, und das zuverldssig

im ersten Reinigungsdurchlauf.”

bieter von Teilereinigungsanlagen und
-zubehor. Ihr dortiger Betreuer hatte
die Instandhaltungstechniker bereits
zuvor in Bezug auf die Reinigungs-
chemie beraten und empfahl den
Umstieg auf ein anderes Reini-
gungsverfahren.
,Das zu reinigende Teilespekt-
rum bei KTM umfasst neben Pra-
zisionskomponenten mit komple-
xen Geometrien auch Kleinteile als
Massenschuttgut”, sagt Gerald Leeb,
Kundenbetreuer bei MAP PAMMINGER.
,Am besten zu erreichen sind die gefor-
derte Reinheit und die ndtige hohe Pro-
zessstabilitat mittels Losemittelreinigung
im Vakuum.”

Die L6sung: modifizierter Alkohol

Zu den weltweit fuhrenden Herstellern
von Anlagen fur die industrielle Teilerei-
nigung mit Losemitteln sowie wassrigen
Medien gehort die Ecoclean GmbH. Un-
ter anderem in ihrem Kompetenzzent-
rum in Filderstadt bei Stuttgart betreibt
diese ein Test Center mit angeschlosse-
nem Labor fir Verschmutzungsanalysen,
Vertraglichkeitsuntersuchungen  sowie
Restschmutz- und Qualitatsbestimmun-
gen von Reinigungsmedien.

,Zu den Probereinigungen brachten
wir unsere problematischsten Teile mit,
die wir bis zu drei Mal durch die frihe-
re Reinigungsanlage schicken und zum
Trocknen von Hand abblasen mussten”,
sagt Christian Bachleitner. ,Das Ergebnis
der Flutreinigung mit modifiziertem Al-
kohol im Vakuum erflllte unsere Anfor-
derungen bei weitem und Ubertraf alles,
was wir bei unserer Losungssuche sonst
noch gesehen hatten.”

Griindliche Kompaktanlage

Junterstitzt wurde die Entscheidung
durch die Firmenbesichtigung, bei der
wir einen Eindruck von der enormen
Professionalitat der Entwicklung und Pro-
duktion bei Ecoclean gewinnen konnten”,
erganzt Harald Stempfer, Leiter der Ferti-
gungsentwicklung fur die Motormontage
bei KTM. ,Sehr beeindruckt waren wir
auch von der grindlichen Beratung, die
nach intensivem Hinterfragen unserer
Anforderungen in die Auswahl der letzt-
endlich angeschafften Anlage mindete.”

Dabei handelt es sich um eine EcoC-
compact, eine mit 4.000 x 1.600 mm
Standflache besonders platzsparende
Einkammeranlage fur die Reinigung mit
modifiziertem Alkohol unter Vollvakuum.
In der Ausfuhrung mit zwei Reinigungs-
tanks erzielt sie durch Vor- und Feinrei-
nigung eine besonders hohe Reinigungs-
qualitdt, denn das Reinigungsergebnis
wird nicht beeinflusst vom Schmutzein-




trag aus dem Reinigungsgut. Dieser wird
durch Destillation nach jedem Durchlauf
wieder ausgetragen, sodass stets eine
permanent hohe Reinigungsqualitat ge-
wadhrleistet ist.

Ergonomie und Zeiteffizienz

Bei der Arbeitskammer entschied sich
KTM fur die AusfUhrung fur Chargengro-
Ben von 530 x 320 x 200 mm. Zur Be-
schickung der Maschine mit Reinigungs-
gut nutzt KTM ein ebenfalls Uber MAP
PAMMINGER bezogenes Korbsystem der
Firma Kogel. Dabei werden in sehr klei-
nen Mengen zu reinigende Teile in kleine-
re Korbe gepackt und diese in die arbeits-
kammergrofRen Korbe geschichtet.

Um den Durchsatz zu optimieren, ist die
Anlage mit einer automatischen Beschi-
ckung ausgestattet. Diese gestattet eine
hauptzeitparallele Aufgabe von bis zu
drei Kdrben, die sie nach dem funfminu-
tigen Reinigungsdurchlaufes zur Entnah-
me bereitstellt. Auch daflr stehen drei
Platze zur Verfigung, sodass es zu keiner
Unterbrechung der Reinigung kommt,
nur weil gerade niemand die gereinigten
Teile entnehmen kann.

,Wir haben kein fix zugewiesenes Reini-
gungspersonal, das Reinigen erledigen
Produktionsmitarbeiter neben ihrer ei-
gentlichen Aufgabe mit”, sagt Christian
Bachleitner. ,Durch die einfache Bedie-
nung Uber das vollgrafische Bedienteil
mit selbsterklarender Oberflache redu-
ziert sich der Schulungsaufwand auf ein
Minimum.”

Rasch produktiv, gut fiir die Umwelt

,Durch die exzellente Vorbereitung sei-
tens Ecoclean gestaltete sich die Inbe-
triebnahme vollig problemlos und wir
kénnen auch im laufenden Betrieb auf
rasche und kompetente Unterstitzung
zahlen”, sagt Harald Stempfer. ,Uber
eine Servicehotline erhalten wir rund
um die Uhr Unterstutzung durch kundi-
ge Anwendungstechniker, diese kdnnen
auch per Fernzugriff sicher auf die Reini-
gungsanlage zugreifen.” Das war seit der

Betriebsaufnahme allerdings noch nicht
erforderlich.

Die EcoCcompact ist besonders energie-
effizient. Daflr sorgen unter anderem
FU-gesteuerte Pumpen. Weil FlUssigkei-
ten im Vakuum einen niedrigeren Siede-
punkt haben, mussen sie nicht auf hohe
Temperaturen aufgeheizt werden, um
ihre Wirkung zu entfalten. Zusatzlich ist
die Anlage durch den kontinuierlichen
Olaustrag per Destillation wesentlich
wartungs- und umweltfreundlicher als
die friiher verwendete. Bei dieser war ein
Wechsel des Reinigungsbades mindes-
tens einmal pro Monat erforderlich. Fir
die EcoCcompact wird ein Intervall von
etwa zwei Jahren erwartet. Zusatzlich ver-
bessert der Entfall der friher notorischen
Dampfschwaden aufgrund der Reinigung
in einem dicht geschlossenen System die
Arbeitsplatzqualitat.

Das Ergebnis spricht fiir sich

,Da die Reinigung im Vakuum erfolgt,
verdampfen Reinigungsmittelriickstande
vollstandig, sodass das friher erforderli-
che Abblasen entfallt’, freut sich Christian
Bachleitner. ,Zudem erreicht das Reini-
gungsmittel bei der Tauchreinigung alle
Kavitaten; die friher immer wieder auftre-
tenden Restverschmutzungen im Spritz-
schatten gehoren der Vergangenheit an.”

JMit der EcoCcompact schaffen wir es,
die von der Qualitatssicherung geforder-
te Oberflachenspannung um ca. ein Drit-
tel zu Ubertreffen, und das zuverlassigim
ersten Reinigungsdurchlauf’, freut sich
Harald Stempfer. ,Sie hilft uns, unser Ziel
zu erreichen, durch Verwendung hoch-
wertigster Komponenten Hochleistungs-
fahrzeuge ohne Kompromisse bei der
Qualitat anzubieten.”




