Schnell und ereonomisch
olfrei und trocken

Als eines der weltweit fUhrenden Automatisierungsunternehmen fur den Maschinenbau
und Hersteller von Antriebstechnik montiert Lenze in seiner oberdsterreichischen Nieder-
lassung jahrlich mehr als 100.000 Getriebemotoren. Die Motorwelle und das Einsteckritzel
zur kraftschlussigen Verbindung von Motor und Getriebe mussen 6lfrei, sauber und trocken
sein. Ihre Reinigung erfolgt mit dem CO,-Schneestrahlverfahren in einer Reinigungsanlage
von acp. Damit konnte die Lenze Austria GmbH die Prozessstabilitat erhohen und den Reini-
gungszyklus um 60 % beschleunigen.

Der bekannte Spruch ,Alles dreht sich,
alles bewegt sich” gilt nicht mehr nur
auf dem Rummelplatz. Die Produkte, die
wir taglich benutzen oder verbrauchen -
von Speis und Trank Uber die Unterhal-
tungselektronik bis zum Auto - werden
Uberwiegend in Maschinen und Anlagen
hergestellt. In diesen bewegen sich weit-
gehend automatisiert viele Achsen, um
die einzelnen Produktionsschritte aus-
zufuhren. Dazu braucht es gut auf die
jeweilige Aufgabe abgestimmt Motoren

und Getriebe und die richtigen Befehle
aus der Steuerung,.

Komponenten fiir die
Automatisierung

Lenze setzt seinen Fokus auf die Ver-
marktung, Produktion und Entwicklung
von Antriebs- und Automatisierungstech-
nik sowie Digitale Services fur die Fabri-
kautomation. Weltweit entwickeln und
produzieren mehr als 4.000 Mitarbeiter

alles, was es braucht, um samtliche Ab-
laufe und Bewegungen in Maschinen und
Anlagen zu automatisieren. Dazu geho-
ren neben Steuerungen, Industrie-PCs
und Visualisierungsprodukten sowie der
zugehorigen Software vor allem auch die
Motoren, Getriebe und Getriebemotoren.

Zu Lenze gehodren 46 Vertriebsgesell-
schaften, Entwicklungs- und Produktions-
werke sowie Logistikzentren in Europa,
Asien und den USA. Lenze Osterreich ist




die zweitgroRte Tochter des international
agierenden deutschen Automatisierungs-
spezialisten Lenze SE in Hameln. Am
Standort in Asten sind rund 320 Mitarbei-
ter in den Bereichen Engineering, Service,
Verkauf und Produktion beschaftigt.

Getriebemotoren
,Assembled in Austria’

Was viele nicht wissen: Lenze Austria ist
auch ein Montagewerk. Nach Asten wer-
den Motoren und Getriebeteile von ande-
ren Lenze-Produktionsstatten angeliefert.
Mitarbeiter von Lenze Austria setzen die
Getriebe zusammen und verbinden sie
mit den Motoren sowie oft auch mit den
motorintegrierten Antriebssteuerungen.

,Eine zentrale Komponente ist das Ein-
steckritzel, das fur eine kraftschlissige
Verbindung zwischen Motor und Getrie-
be sorgt”, sagt Ing. Alfred Ritirc, MBA, Pro-
zessmanager bei Lenze Austria. ,Um sei-
ne Aufgabe zuverlassig zu erfullen, muss
es Olfrei, sauber und trocken sein.” Da die
Teile im Herstellerwerk konserviert wer-
den und sich ein Schmutzeintrag beim
Transport nicht ganzlich ausschlieBen
lasst, mussen sie vor dem Verpressen in
der Motorwelle gereinigt werden.

Nur élfrei gut

Die Entkonservierung der Ritzel und der
Motorwellen erfolgte in der Vergangen-
heit manuell. ,Die Reinigung mittels Lap-
pen, Burste und Reinigungsmittel dauer-
te rund zweieinhalb Minuten”, weif3 Alfred
Ritirc. ,Mitarbeiter fur die unangenehme,
eintdénige und durch das Reinigungsmit-
tel auch geruchsintensive Tatigkeit zu
gewinnen, war eine eigene Herausforde-
rung.” Zudem war sie ein Flaschenhals in
der Prozesskette und eine Hurde fur jede
Steigerung der Stuckzahlen.

Deshalb entschloss sich Lenze dazu, fur
diese Reinigungsaufgabe eine nachhalti-
gere Losung zu suchen. Mit dieser sollte
der Reinigungszyklus auf weniger als eine
Minute verkurzt werden. Die Problema-
nalyse und Methodenfindung wurde im
Zuge eines Unternehmensprojektes von
Studierenden der Fachhochschule Steyr
durchgefihrt. Diese zogen viele verschie-
dene Reinigungsverfahren in Betracht,
mussten einige davon jedoch frihzeitig
wieder verwerfen.

,Verfahren mit wassrigen Reinigungs-
mitteln scheiden aus, wenn es um ferti-
ge Elektromotoren geht”, nennt Johann

PUhretmair, geschaftsfuhrender Gesell-
schafter der MAP PAMMINGER GMBH,
ein Beispiel.

Innovatives Reinigungsverfahren

Als gangbare Alternative stellte Johann
PUhretmair den Studierenden das inno-
vative  COp-Schneestrahlreinigungsver-
fahren der acp systems AG vor. Deren
quattroClean-System nutzt als Prozess-
medium flissiges Kohlendioxid, das
beim Austritt aus der patentierten Zwei-
stoff-Ringdise zu feinen COx-Kristallen
entspannt. Diesen Kernstrahl bundelt ein
ringformiger Druckluft-Mantelstrahl und
beschleunigt ihn auf Uberschallgeschwin-
digkeit.

Beim Auftreffen des gut fokussierbaren,
minus 78,5°C kalten Schnee-Druckluftge-
mischs auf die zu reinigende Oberflache
kommt es zu einer Kombination thermi-
scher, mechanischer, sublimations- und
l6semittelahnlicher Effekte. Dadurch 16-
sen sich filmische Verunreinigungen und
werden gemeinsam mit etwaigen Parti-
keln prozesssicher entfernt. Die abge-
l6sten Verunreinigungen werden durch
den Druckluftstrahl weggestromt und ge-
meinsam mit dem nun gasformigen CO,
aus der Bearbeitungszelle abgesaugt. Die
Werkstlicke sind nach der Reinigung tro-
cken und konnen sofort dem nachsten
Prozess zugefuhrt werden.

Reinigungsversuche bei acp brachten
Uberzeugende Ergebnisse. ,Wir habenim
Labor den gesamten Prozess einschliel3-
lich der anschlieRenden Verpressung
nachgestellt”, berichtet Alfred Ritirc. ,Bei
90 % der mitgebrachten Musterteile er-
zielten wir mit der Versuchsanordnung
auf Anhieb hervorragende Ergebnisse.”
Das besiegelte die Entscheidung der Len-
ze-Prozessexperten, dieses innovative
Reinigungsverfahren gemeinsam mit acp
zur Serienreife weiter zu entwickeln.



Automatisierte Reinigungszelle

Mit dem zielgerichteten Reinigungsstrahl
und der Steuerung samtliche Prozesspa-
rameter Uber die Ubergeordnete Auto-
matisierungssoftware eignet sich dieses
Verfahren sehr gut fir die komplett au-
tomatisierte Integration in die Fertigungs-
linie. Dazu verflgt acp Uber mehr als 20
Jahre Erfahrung in der automatisierten
Handhabung und Montage, der Robotik
und Inspektion sowie Prufung. Auf der
Grundlage der Anforderungen von Len-
ze Austria erarbeitete acp eine mal3ge-
schneiderte Automatisierungslosung.

In der Reinigungsanlage arbeiten zwei
quattroClean-Ringdusen. Eine davon ist
auf einem Sechsachs-Knickarmroboter
angebracht und reinigt die Welle des
senkrecht montierten Motors. Die ande-
re JetModul-DUseneinheit sitzt auf einer
Linearachse und reinigt parallel dazu
das Einsteckritzel. ,Die urspringlich an-
gedachte Reinigung beider Teile mit der
am Roboter angebrachten Duse hatte
sich nicht innerhalb der vorgegebenen
Taktzeit realisieren lassen”, erlautert Da-
niel Wiesinger, der als Linien- und Pro-
zessmanager mafigeblich am Lastenheft
mitgearbeitet hat.

Die Aufnahmen fr Motor und Ritzel sind
doppelt ausgefuhrt und an beiden Seiten

einer dichten DrehtUr angebracht. Be-
schickung und Entnahme auf der einen
Seite kdnnen dadurch gleichzeitig mit der
Reinigung auf der anderen erfolgen.

Beeindruckendes Ergebnis

Fur alle gangigen GroRen erfolgt die Rei-
nigung der Motorwellen und Einsteckrit-
zel vor dem Verbinden von Motor und
Getriebe mittlerweile in der kundenspe-
zifischen Reinigungsanlage von acp. Im
Betrieb Uberzeugte die Anlage mit einem
hervorragenden Reinigungsergebnis und
einer hohen Prozessstabilitat sowie der
durchdachten Anlagenautomatisierung.
Wie in solchen Fallen Ublich, erfolgten
auch nach der Inbetriebnahme noch eini-
ge Optimierungsschritte. ,Dabei konnten
wir uns von der hohen Problemlésungs-
kompetenz der acp-Techniker Uberzeu-
gen, die Optimierungen erfolgten schnell,

Prozessmanagement,
Lenze Austria GmbH

,Mit der durchdachten, automatisierten Anlage
konnten wir den Reinigungsvorgang um 60 %
verkurzen. Zugleich gewdhrleistet das gleichbleibend

gute Reinigungsergebnis die tadellose
Weiterverarbeitbarkeit aller Teile.”

professionell und im kollegialen Mitein-
ander mit unseren eigenen Leuten”, be-
richtet Daniel Wiesinger. ,Nicht zuletzt
dank der zuverlassig funktionierenden
DUsenuUberwachung arbeitet die Anlage
seither stoérungsfrei.”

Mit der kundenspezifischen Reinigungs-
anlage gelang es Lenze, den Reinigungs-
prozess vor dem Einpressen der Ritzel
wesentlich zu beschleunigen. Das ermog-
lichte die Steigerung der in Asten mon-
tierten Getriebemotoren und verbesser-
te gleichzeitig die Arbeitsbedingungen fur
die damit betrauten Mitarbeiter. ,Mit der
durchdachten, automatisierten Anlage
konnten wir den Reinigungsvorgang um
60 % verkurzen", bestatigt Alfred Ritirc.
,Zugleich gewahrleistet das gleichblei-
bend gute Reinigungsergebnis die tadel-
lose Weiterverarbeitbarkeit aller Teile.”




