Logistik und Materialfluss

OPTIMIERTER
MATERIALFLUSS

Die Guntamatic Heiztechnik GmbH ist auf die Entwicklung und Fertigung von Bio-
masse-Heizungsanlagen spezialisiert. Zur Verbesserung ihrer Intralogistik hatte sie be-
reits seit 2009 ein fahrerloses Transportsystem (FTS) mit zwei frei navigierenden Stap-
lerfahrzeugen von DS Automotion im Einsatz. Im Herbst 2014 erfolgte die Erweiterung
auf zwolf automatisierte Hochhubwagen und die Ausstattung eines vollautomati-
schen Regallagers mit sechs Schubmaststaplern, gemeinsam gesteuert von einem
Lagerverwaltungssystem als Teil der umfassenden Gesamtanlage von DS Automotion.

Das Ubergabepodest als
Schnittstelle zwischen
dem Lager und dem
Rest der 25.000 m?
groBen Produktions-
flache. Es trennt die
Domanen der unter-
schiedlichen fahrerlosen
Transportfahrzeuge von
DS Automotion.
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" Die Automatisierung der gesamten
Intralogistik mit dem fahrerlosen Trans-
portsystem von DS Automotion fiihrte
zu einer Entlastung der Produktionsmit-
arbeiter. Das starkt unsere Wettbe-
werbsfahigkeit.

Johann Mittlbock, Leiter Vorfertigung
bei Guntamatic Heiztechnik GmbH
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geraten ab 5 kW bis hin zu industriellen
Hackgutanlagen mit 1 MW Leistung. Pro
Jahr liefert das rund 250 Mitarbeiter zah-
lende Familienunternehmen bis zu 12.000
Heizanlagen in 17 verschiedene Lander
aus und erwirtschaftet damit rund 40 Mil-
lionen Euro Umsatz.

Um den Standort in Peuerbach langfris-
tig abzusichern, setzt Guntamatic auf ei-
nen hohen Automatisierungsgrad in der
Produktion. So bringt bereits seit 2009
ein fahrerloses Transportsystem mit zwei
frei navigierenden Staplerfahrzeugen von
DS Automotion Blechteile vom vollauto-
matischen Biegecenter zu den Montage-
bandern. Bei den fahrerlosen Transport-
fahrzeugen handelt es sich um die >>
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Aufgabenstellung: Neugestal-
tung der gesamten Intralogistik
einschlieBlich des Zentrallagers.

Losung: Eine umfassende
Gesamtldsung, bestehend aus
verschiedenen fahrerlosen
Transportfahrzeugen und einer
zentralen Lagerverwaltung,
realisiert von DS Automotion.

Vorteil: Produktivitatsstei-
gerung durch ausschlieBlich
bedarfsgerechte intralogistische
MaterialflUsse.
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Die fahrerlosen
Hochhubwagen von
DS Automotion

stellen das gesamte
Vormaterial far

jedes Produktionslos
bedarfsgerecht an den
Fertigungslinien bereit.
Nicht ganzlich entleerte
Behalter bringen die FTF
wieder ins Lager.

ersten von DS Automotion automatisierten Hochhubwa-
gen auf Basis des EGV-S von Still. Sie folgen einem vom
Leitrechner errechneten Kurs, den der Bord-Steuerrech-
ner M-Box per WLAN erhélt und per Laser-Navigation
laufend dberpriift. Eingebaute PLS Sicherheits-Laser-
scanner sorgen iber integrierte Sicherheitsschaltungen
fiir ein sicheres Anhalten vor Hindernissen. Die Fahrauf-
trage wurden in diesem ersten Automatisierungsschritt
an den Terminals vor Ort manuell eingegeben.

_Lagerautomatisierung

als nachster Schritt

,,Schon durch diesen ersten Schritt konnten wir eine hohe
Zuverlassigkeit der internen Teileversorgung sicherstel-
len und die Unfallrate effektiv auf null reduzieren”, sagt
Johann Mittlbock, Leiter Vorfertigung bei Guntamatic.
,Da die Fahrzeuge auch im Handbetrieb genutzt werden
konnen, bleibt trotz Erhchung des Automatisierungs-
grads die volle Flexibilitdt in der Intralogistik erhalten”,
erganzt er. Als positiven Nebeneffekt nennt er das erziel-

" Die Aufgabe war besonders
reizvoll, weil es neben einem Regalla-
ger mit 4.000 Palettenstellplatzen den
gesamten innerbetrieblichen Waren-
transport zu automatisieren galt.

Ing. Roland Hieslmair, Bereichsleitung Automatisie-
rung Seriengeréate bei DS Automotion
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te Plus an Ordnung durch die Freihaltung der von den
Staplern befahrenen Hauptwege. Erweiterungen der
Produktionskapazitaten infolge eines anhaltenden Unter-
nehmenserfolgs legten aber auch eine Automatisierung
des Lagers nahe. Aufgrund der guten Erfahrung mit dem
bestehenden fahrerlosen Transportsystem wandte sich
Guntamatic bei der Neugestaltung der gesamten Intra-
logistik einschlieRlich des neuen Zentrallagers erneut an
die DS Automotion GmbH. ,Die Aufgabe war besonders
reizvoll, weil es neben einem Regallager mit 4.000 Palet-
tenstellplatzen den gesamten innerbetrieblichen Waren-
transport zu automatisieren galt. Dazu war es erforder-
lich, eine Lagerverwaltung fiir das Gesamtunternehmen
zu implementieren, aus der sich die Fahrbefehle fiir alle
fahrerlosen Transportfahrzeuge (FTF) innerhalb und au-
Rerhalb des Lagers ableiten”, erinnert sich Ing. Roland
Hieslmair, Bereichsleiter Automatisierung Seriengerate
bei DS Automotion.

_Eine Lésung, zwei Fahrzeuge

DS Automotion realisierte eine umfassende Gesamtlo-
sung, die mechanisch zwei getrennte Bereiche aufweist.
AuRerhalb des Lagers verkehrt eine auf zwolf Fahrzeuge
erweiterte Flotte des bewahrten Hochhubwagen-Typs
EGV-S. Diese FTF transportieren Material vom Waren-
eingang zum Ubergabepodest des Lagers und von dort
zu den Produktionslinien. Nicht verbrauchtes Vormaterial
kommt auf demselben Weg zuriick, fertiggestellte Anla-
gen werden zum Warenausgang gebracht. Das Einlagern
der bis zu 1.200 x 1.200 mm grofen Paletten in den tiber
fiinf Meter hohen Regalen sowie die Bereitstellung am
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Ubergabepodest erledigen sechs Schubmaststapler vom
Typ Still FM-X. Sie sind iiber die Automatisierung fiir den
fahrerlosen Betrieb hinaus mit Laser-Sensoren zur Erken-
nung der richtigen Gebindehohe ausgestattet. Bei niedri-
gem Ladestand der Akkus steuern sie selbsttitig eine von
mehreren Ladestationen an. Wie die Hochhubwagen au-
Rerhalb des Lagers konnen aber auch sie, wenn nétig, be-
mannt betrieben werden.

_ Ubergreifende Gesamtlésung
mit ERP-Anschluss

Koordiniert werden die Bewegungen aller Fahrzeuge von
einer gemeinsamen Leitsteuerung fiir beide Fahrzeugty-
pen. Diese berechnet nicht nur die Fahrtrouten, sondern
ibernimmt auch die Kommunikation mit dem vollautoma-
tischen Blechbearbeitungszentrum fiir das Abholen der
fertiggestellten Formteile. Die Transportauftrage erhalt die
Leitsteuerung vom Lagerverwaltungssystem als zentralem
Element der Anlage von DS Automotion. Uber eine Schnitt-
stelle zur ERP-Software bezieht es die Information, welches
Produkt an welcher Produktionslinie in welcher Menge
gefertigt werden soll sowie die zugehorigen Baugruppen-
stiicklisten. Diese kann es mit dem gespeicherten Wissen
iiber GebindegroRen und Lagerorte der Vorprodukte ver-
binden und daraus die Fahrbefehle fiir alle FTF innerhalb
und auBerhalb des Lagers ableiten. So erhalt die Produk-
tionslinie stets das gesamte Material fiir das gesamte Pro-
duktionslos.

_ Wettbewerbsfahigkeit gestarkt

Die umfassende Automatisierung der Intralogistik von Gun-
tamatic mit fahrerlosen Transportsystemen von DS Auto-
motion hat fithlbare Auswirkungen auf die Produktivitdt des
Unternehmens. ,,Unsere Produktionsmitarbeiter sind nicht
mehr mit dem Hubwagen unterwegs und konnen sich auf
ihre eigentliche Aufgabe konzentrieren — die qualitatsvolle
Herstellung von Heizanlagen. Durch die bedarfsgerechte
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Zusammenstellung der Lieferungen kann auch nichts mehr 15 Touchscreen-
Terminals an allen
- . . . wichtigen Stellen
satzliches Material aus dem Lager zu holen, gehéren damit  jnnerhalb der

der Vergangenheit an”, freut sich Johann Mittlbéck, dass ~ Produktion sorgen
fiir Information und
Eingriffsmoglich-
System dabei unterstiitzt, die Wettbewerbsfdhigkeit von  keiten.

vergessen werden. Unterbrechungen der Arbeit, um zu-

dieses von vornherein auf weitere Expansion ausgelegte

Guntamatic abzusichern und auszubauen.

www.ds-automotion.com
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masse-Heizungsanlagen spezialisiert und mit mehr als 120
Vertriebs- und Servicestltzpunkten in 17 Landern europa- E e
weit prasent. Seit der Firmengriindung im Jahr 1963 haben E .

bereits mehr als 200.000 Heizgerate das Werk verlassen. )

Guntamatic ist auf die Entwicklung und Fertigung von Bio- E#E
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Guntamatic Heiztechnik GmbH Bruck 7, A-4722 Peuerbach
Tel. +43 7276-2441 O, www.guntamatic.com
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Einsparungen bei den
Lebenszykluskosten
im Vergleich zu
luftgekiihlten
Losungen

VACON® NXP Liquid Cooled Drives

Die beste Methode,
immer cool zu bleiben

In vielen Fallen sind in der Chemie flissigkeitsgekuhlte
Frequenzumrichter die kosteneffektivste Option, da keine
Erweiterung der Klimaanlagenkapazitat bzw. der Kihlluftmenge
erforderlich ist. Die dadurch erzielten Einsparungen bedeuten
kirzere Amortisierungszeiten.

Besuchen Sie uns auf der SPS IPC Drives 2017
in Halle 3, Stand 318

Weitere Informationen finden Sie unter: r B
www.danfoss.at/drives

Tel. +43 2256 65166, E-Mail: drives.at@danfoss.com
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